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Kalibrierung

AQRAT sichert Ihre Qualitat!

Ihr Kalibriergegenstand wird

« gepriift

- gereinigt

« kalibriert

- eingestellt

« beschriftet,

- sowie inventarisiert
elektronisch nach Ihren Vorgaben
weiterverarbeitet

aktiv Uberwacht (Prufmittelservice)

repariert oder auBer Betrieb genommen

auf Wunsch und Mdéglichkeit vor Ort
kalibriert.

Wir und unsere Partnerlabore kénnen

fur Sie kalibrieren:

Rundpassung- und Gewindelehren
Messschieber

Taster, Messuhren, Feinzeiger,
Fuhlhebelmessgerdte

Mikrometer

Sonderlehren und -Lehrvorrichtungen
Hohenmessgerate
Drehmoment

Endmalle

Hartgesteinsplatten
Temperatur
Feuchte

Frequenz

Strom, Spannung

und Weiteres auf Anfrage

Hinweise

+ Abbildungen und Beschreibungen
entsprechen dem Stand der Drucklegung und
sind unverbindlich

« Anderungen, insbesondere Preisinderung, bleiben
ohne Ankiindigung ausdriicklich vorbehalten

« Lieferung ab Werk exklusive Verpackung

- Genannte Preise verstehen sich zzgl. der

gesetzl. MwSt. zahlbar bei Auslieferung

Priifvorschrift

Wir haben uns daftir entschieden, in verschiedenen
Kalibrierleistungen pauschal auf VDI 2618 zu
verweisen. Hier ist dann das jeweilig gliltige Blatt
der VDI/VDE/DGQ 2618 bzw. VDI/VDE/DGQ/DKD in der

aktuellen Version giiltig.

- ,Deutsche Akkreditierungsstelle”- Logo:
Wenn Sie das DAkkS Symbol Gber einem Artikel
sehen, flhrt AQRAT im eigenen Labor die
Kalibrierung durch - in welchem Bereich siehe
Seite 6.

Bei allen akkreditierten Kalibrierartikeln ist die
individuelle Kalibriermarke nicht mit inbegriffen,
kann jedoch auf Wunsch hinzugefiigt werden.

Infos und Preise zu den Plaketten siehe S. 57

Garantieleistung

Wir leisten Gewahrleistung auf Leistungsfehler,
sowie auf Material- und Herstellungsfehler im
Rahmen der gesetzlichen Bestimmungen.

Bei Auftreten solcher Mangel, bitten wir um

Kontaktaufnahme.

Agrat GmbH
Kirchheimer Straf3e 188
73265 Dettingen unter Teck

Telefon +49 711 919 65 200
info@aqgrat.com

www.agrat.com
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Wartung, Reinigung und Kalibrierung

Ihre Priif- und Messmittel kalibrieren wir bei AQRAT nach bestimmten Richtlinien.
Dazu gehoren auch Grundreinigungen und Wartungen. Kalibrierung ist mehr als nur Messen und Priifen.

Kundenvereinbarung
Sie legen mit der Kundenvereinbarung alle Punkte rund um die Kalibrierung Ihrer Priifmitteln fest.

Organisatorische, kaufmannische und logistische Schnittpunkte
Gemeinsam legen wir individuell und flexibel Punkte wie Ansprechpartner, Versandoptionen, Beschriftungen,
Konformitatsaussagen, Datenverwaltung und vieles mehr fest.

Reinigung
lhr Kalibriergegenstand kommt bei uns an und wird, auf lhren Wunsch hin, von Verschmutzungen durch O,
Schleifmittel oder anderem gereinigt.

Sicht- & Funktionspriifung

Bei der Sichtpriifung achten unsere Messtechniker darauf, dass die Reinigung sauber durchgefiihrt worden ist
und ob irgendwelche sichtbaren Schaden am Kalibriergegenstand vorhanden sind. Dem folgt eine eingehende
Funktionspriifung. Diese stellt sicher, dass der Priifling alle Funktionen erfiillen kann, die er erfiillen soll.

Wartung

Je nach Notwendigkeit, werden kleine Wartungsarbeiten durchgefiihrt. Beispielsweise umfasst dies das Nachzie-
hen von eventuellen Gravuren oder das Abziehen von Kanten; auf Wunsch und Kundenvereinbarung auch nach
einer Erst-Kalibrierung.

Kalibrierung

Der Kalibriergegenstand wird fiir eine angemessene Zeitspanne temperiert.

Die Messgerate werden nach den notwendigen und/oder speziell gewtinschten Verfahren gepruft.
Nach dem Kalibrierprozess wird das Zertifikat erstellt.

Eventuelle Zusatze

Nun werden weiterflihrende MaBnahmen ergriffen, die mit Ihnen vor der Kalibrierung in der Kundenvereinbarung
geklart worden sind. Hierzu zahlt das Gravieren von, beispielsweise, Identnummer, Form- /

Mafangaben, spezifischem Datamatrix- oder QR-Code.

Abschluss

Die resultierenden Kalibrierzertifikate werden Ihnen
in physischer oder elektronischer Form tGbermittelt.
Die Kalibriergegenstande werden, wie von lhnen
gewiinscht, von uns versiegelt und sauber fiir den
Versand, die Zufuhr oder die Abholung verpackt.
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Die Pyramide der Metrologie

Kalibrierung und Akkreditierung

Viele Kunden fragen uns: was genau versteht man eigentlich unter einer Kalibrierung?

Hier handelt es sich um die Feststellung und Dokumentation der Abweichung eines Kalibriergegenstandes
gegeniber einer MaBverkorperung. Die MaBverkorperungen werden in diesem Fall als Normalien bezeichnet.
Ein wesentlicher Punkt ist die Messunsicherheit der Einrichtungen, auf denen wir lhren Kalibriergegenstand
kalibrieren. Nur durch eine, von uns gesicherte, geringere Messunsicherheit der Kalibriereinrichtungen, konnen
Sie unseren Ergebnissen vertrauen. Diese Uberpriifung, bis hin zu nationalen Normalien, kann man durch die
nachfolgende Pyramide veranschaulichen.

Bei metrologisch riickfiihrbaren Kalibrierungen werden Normalien eingesetzt, deren Werte ebenfalls riickfihrbar
bestimmt sind. Solche Normalien mussen selbst eine Kalibrierung besitzen, die durch eine ununterbrochene
Kette von Kalibrierungen, eine Beziehung zu den internationalen Definitionen der SI-Einheiten besitzt.

Die Kalibrierung Ihres Messgerats erfolgt mit der entsprechenden Messunsicherheit unserer Einrichtung und
der Angabe der zugrundeliegenden Referenz- / Bezugsnormalien.

Somit ist das Kalibrierergebnis riickfiihrbar. Rickflihrbarkeit bezieht sich also nicht auf die Eigenschaften

des Gerats, sondern auf die Eigenschaften des Ergebnisses.

Pyramide der Metrologie | Kalibrierung

(( pAKKS
Deutsche
Akkreditierungsstelle
£ PTB A Deutsche Akkreditierungsstelle
é . I N
y (natlona e Anlage zur Akkreditierungsurkunde D-K-15060-01-00
Normale) nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018
Ausstellungsdatum: 29.08.2024
DAkkS_ N orma I e Inhaber der Akkreditierungsurkunde:
AQRAT GmbH
Kirchheimer StraBe 188, 73265 Dettingen unter Teck
AQRAT GmbH
Kirchheimer StraRe 188, 73265 Dettingen unter Teck
Gebrauchs—NormaIe Das Kalibr verfiilt die gen geméR DIN EN ISO/IEC 17025:2018, um die in
dieser Anlage igkei thren. Das
Kalibrierlaboratorium erfillt atali und normative Anforderungen,
einschlieflich solcher in relevanten sektoralen Programmen, sofern diese nachfolgend ausdriicklich
A s
Die Anforderungen an das in der DIN EN ISO/IEC 17025 sind in einer fiir
Kalibrierlaboratorien relevanten Sprache verfasst und stehen insgesamt in Ubereinstimmung mit den
Prinzipien der DIN EN 1SO 9001.
Diese Urkundenanlage gilt n lict Irkun ibt den Stand zur tpunkt des
Ausstellungsdatur n ist der Datenban
entn s
Verwendete Abkiirzungen: siehe letzte Seite Seite 1von 6

Informationen: Die Firma Aqrat ist akkreditiert entprechend

- . DIN EN ISO/IEC 17025.
« PTB: Physikalisch-Technische Bundesanstalt

+ DKD: Deutscher Kalibrierdienst

+ DAKKS: Deutsche Akkreditierungsstelle

+ILAC: International Laboratory Accreditation Cooperation
« VIM: International Vocabulary of Metrology

+ JCGM: Joint Committee for Guides in Metrology

+ EA: European Accreditation

Entnehmen Sie den Umfang unserer Kalibrierungen
gerne unserer Akkreditierungsurkunde.
Die vollstandige Akkreditierung finden Sle unter:

https://www.agrat.com/download
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AQRAT - Kalibrierlabor.

-2001: Griindung als Schwesterunternehmen der Blankenhorn GmbH

- 2004: DKD akkreditiert nach DIN EN ISO/IEC 17025

-2010: DKD wird DAKKS; Registernummer Deutsche Akkreditierungsstelle

D-K-15060-01-00

- 2020: Standortwechsel von Esslingen nach Dettingen unter Teck
zusammen mit der Blankenhorn GmbH Messtechnik.
Wahrend der gesamten Firmengeschichte, waren wirimmer erpicht darauf,
regelmaflig neue Kalibrierverfahren zu erlernen und akkreditieren zu
lassen. Diese Hingabe fiihrte zu einer standigen Erweiterung unseres
Kalibriersortiments.

Aqrat | Kalibrierung

Qualitdt kann man nicht kaufen. Sicherheit hingegen schon. \
Die Sicherheit, dass Ihr Kalibriergegenstand in besten Handen ist.

Unser Qualitatsdenken und die Individualitat, die wir jedem unserer
Kunden gewdhren, haben uns Ihr Vertrauen gewonnen.

Durch das Liefern von eindeutigen Ergebnissen {iber die Beschaffenheit
Ihrer Priif- und Messmittel, missen Sie sich keine Gedanken mehr dariiber
machen und kénnen beruhigt und sicher damit arbeiten. R
Falls mal doch ein Messgerat nicht repariert oder nicht mehr ohne
Bedenken eingesetzt werden kann, steht lhnen unser Beschaffungsservice
zur Verfiigung: zu jedem NIO (,Nicht In Ordnung”-Zertifikat) erhalten Sie
dann ein unverbindliches Angebot zur Reparatur oder Neubeschaffung
des nicht-toleranzhaltigen Kalibriergegenstandes.

Konformitat

Erlduterung der Konformitat

Die Definition der Konformitat kommt aus der international gliltigen
Norm ISO/IEC 17000. Die Norm beschreibt die Konformitat als

»die Erstellung einer Bestatigung durch den Anbieter”.

Auf Ihren Wunsch und mit der ausgestellten Konformitatsvereinbarung
erhalten Sie eine klare Aussage, unter der notwendigen Einbeziehung
der Messunsicherheit: 1O (,In Ordnung”) oder NIO (,Nicht In Ordnung®”).
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Konformitat / Messunsicherheit

Unser Grundsatz lautet:,Kalibrierung basiert auf Vertrauen”.

Sie schicken uns Ihre Messgerate zu und kdnnen darauf vertrauen, ein Ergebnis zu erhalten, welches

Ihnen sagt, ob lhr Kalibriergegenstand fiir lhren Einsatz geeignet ist. Hierbei spricht man von Konformitat, also
Uber die Aussage dariiber, ob lhr Priifmittel fiir Ihren Einsatz geeignet ist.

Hierflr nutzen wir die Gblichen Normen, Anbieterspezifikationen oder lhre speziellen Anforderungen.

Sie brauchen lhre Messmittel tagtaglich und wir wollen lhnen eine klare Bestatigung geben, ob diese in
einwandfreiem Zustand sind — oder eben nicht (I0 bzw. NIO).

Dies alles geschieht unter Angabe unserer Messunsicherheit.

Werte oberhalb der oberen Toleranz, auRerhalb des Unsicherheitsintervalls
Bewertung: nicht einsatzfahig (NIO)

Werte oberhalb der oberen Toleranz, innerhalb des Unsicherheitsintervalls
+MU Bewertung:

b (dies ist abhangig von Ihrer Konformitatsentscheidung (IO oder NIO))
obere

Toleranzgrenze

Werte innerhalb der Toleranz, innerhalb des Unsicherheitsintervalls
Bewertung: bedingt einsatzfahig (10)

Werte innerhalb der Toleranz, im Konformitatsbereich:
Bewertung: einsatzfahig (10)

Werte innerhalb der Toleranz, innerhalb des Unsicherheitsintervalls
Bewertung: bedingt einsatzfahig (10)

untere
Toleranzgrenze Werte unterhalb der unteren Toleranz, innerhalb des Unsicherheitsintervalls
+MU  Bewertung:

(dies ist abhangig von Ihrer Konformitatsentscheidung (IO oder NIO)
Werte unterhalb der unteren Toleranz, auferhalb des Unsicherheitsintervalls
Bewertung: nicht einsatzfahig (NIO)

MB = Messbereich IO =in Ordnung

MU = erweiterte Messunsicherheit NIO = nicht in Ordnung

Wenn das nachste Projekt oder der ndchste Audit ansteht, sind wir fiir Sie da.
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Liste der aktuell nach DAKKS akkreditierten Kalibrierverfahren

Messbereich /
Ausgabejahrder | MU -
MessgroBe / Kalibriergegenstand Messspanne Messbedingung / Verfahren
Richtlinienblatter | Messunsicherheit
(mm)
0- 500 20um + 101061
Messschieber fiir Aufen-, Innen-
>500-1000 |VDI2618 Blatt 9.1 2006-03 40um +10-106-1
und Tiefenmale
> 1000 - 2000 50um+10-1076-|
Tiefenmessschieber 0-500 VDI2618 Blatt 9.2 2006-03 30um +30-10°6-|
KA Sonder-Messschieber
Sondermessschieber 0-500 70um
AQ-C
Messuhren mit Skalenanzeige bis 100 VDI2618 Blatt 11.1 2021-08 3um+10-106-]
Messuhren mit Ziffernanzeige bis 100 VDI2618 Blatt 11.4 2020-08 3um+10-106-]
Feinzeiger bis 3 VDI2618 Blatt 11.2 2002-08 0,7um
FUhlhebelmessgerate bis 3 VDI2618 Blatt 11.3 2002-09 0,8um
Buigelmessschraube 0-400 VDI 2618 Blatt 10.1 2001-11 3um+10-106-]
Innenmessschrauben mit
2-Punkt-Beriihrung 1300 - 1400 VDI2618 Blatt 10.7 2010 100um
(AR-StrichmaR)
Sonderlehren und
Prufvorrichtungen 0-50 VDI2618 Blatt 19.1 2014 70um
(Radreifen-Messgerat)
Einstellringe Durchmesser 4-150 VDI2618 Blatt 4.1 Option 3 und 4 2006-02 0,8um+2-106-d
Einstelldorne Durchmesser 0,5-100 VDI2618 Blatt 4.1 Option 3 und 4 2006-02 0,8um +2- 106-d
Prifstifte 0,5-20 VDI2618 Blatt 4.2 Option 1 2007-07 0,8um +2- 106-d
Gewindelehrdorn 2-100 VDI2618 Blatt 4.8 Option 1 2006-04 2,8um+10-106-d
Gewindelehrring 3-150 VDI2618 Blatt 4.9 Option 1 2006-04 2,8um+10-106-d
Kalibrierung der messtechnischen Eigenschaften nach
Koordinatenmessgerate mit taktiler
<7121 Richtlinie DKD-R 4-3 Blatt 18.1, sowie der Norm DINEN | 2018
Antastung und Steuerungssoftware
ISO 10360 Teil 12
Bestimmung der Antastabweichung
PForm.Sph.1x25::Tact.AArm an einem Kugelnormal 1,2um
gemal3 DIN EN ISO 10360-12:2018
Bestimmung der Antastabweichung
PSize.Sph.1x25:TactAArm. an einem Kugelnormal 0,9um
gemaB DIN EN ISO 10360-12:2018
Ohne Temperatur-
Bestimmung der unidirektionalen kompensation
Langenmessabweichung EUni:0:Tact.AArm. Wi-1,3+j- 1,6
an einem Kugelstab gemaR DIN EN ISO 10360-12:2018 +
Vk-1,8) um
Bestimmung der Wiederholspannweite der
unidirektionalen Langenmessabweichungen RUni.0
0,58um
Tact. AArm an einem Kugelstab gemaf DIN EN ISO
10360-12:2018
Legende 1: Legende 2:

Verwendete Abkiirzungen:

> DKD-R: Richtlinie des Deutschen Kalibrierdienstes,

herausgegeben von der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt
Verein Deutscher Ingenieure e.V.

i = Anzahl 200mm Kugelstabe
j = Anzahl 450mm Kugelstabe
k= Anzahl 725mm Kugelstabe

> VDI | = gemessene Lange
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Liste der Kalibrierverfahren mit flexiblem Scope nach DAkkS

Ausgabejahr der
Verfahren Beschreibung
Richtlinienblatter

Geometrische Produktspezifikation (GPS) - Annahme- und Bestatigungspriifung fur
DIN EN ISO 10360 Teil 12 2018-02

Koordinatenmesssysteme (KMS) - Teil 12: Gelenkarm-Koordinatenmessgerate (KMG)

Kalibrieren von Messmitteln fiir geometrische Messgrof3en - Kalibrieren der
DKD-R 4-3 Blatt 18.1 2018-02 messtechnischen Eigenschaften von Koordinatenmessgeraten (KMG) nach

DIN EN ISO 10360 und VDI/VDE 2617

Prifmitteliberwachung - Priifanweisung fiir Bigelmessschrauben, gebaut nach
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.1 2001-11

DIN 863, bzw. DIN EN ISO 3611
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.2 2002-08 Prifmitteliberwachung - Priifanweisung fiir Feinzeiger mit mechanischer Anzeige
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.3 2002-09 Prifmitteliberwachung - Prifanweisung fiir Fihlhebelmessgerate

Prufmitteliberwachung - Priifanweisung fir zylindrische Einstellnormale,
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 2006-02

Lehrdorne und Lehrringe
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 2007-07 Prifmitteliiberwachung - Priifanweisung fiir Priifstifte/Gewindeprifstifte

Prifmitteliiberwachung - Prifanweisung fiir zylindrische Gewinde-Einstelldorne,
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8 2006-04

Gewinde-Lehrdorne und Gewinde-Priifdorne

Prifmitteliiberwachung - Prifanweisung fiir zylindrische Gewinde-Einstellringe,
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.9 2006-04

Gewinde-Lehrringe

Prifmitteliiberwachung - Priifanweisung fiir Messschieber fir Aulen-,
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.1 2006-04

Innen- und Tiefenmalle
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.2 2006-03 Prufmitteliiberwachung - Priifanweisung fiir Tiefenmessschieber
VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Blatt 11.1 | 2021-08 Prufmitteliiberwachung - Priifanweisung fiir mechanische Messuhren
VDI/VDE/DGQ/DKD 2618 Blatt 11.4 | 2020-08 Prifmitteliiberwachung - Priifanweisung fiir elektronische digitale Messuhren

Prufmitteliberwachung - Priifanweisung fiir Innenmessschrauben mit
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7 2010-08

2-Punkt-Beriihrung
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1 2014-11 Prifmittelliberwachung - Priifanweisung fiir Sonderlehren und Priifvorrichtungen

Wir kalibrieren im Rahmen der jeweiligen Verfahren auf Basis ISO17025 aber nicht im Rahmen der DAkkS-

Akkreditierung:

- Formpriifung fiir Lehrringe und -dorne - VDI/VDE/DGQ 2618 Option 1

- Elektronische Taster - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 14.1

- Hohenmessgerat - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 16.1

- H6henmessschieber - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.3

- Einstellmal3e - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.4 spahrisch und planparallel

- Innenmessschrauben - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.3, Blatt 10.4, Blatt 10.7 und Blatt 10.8
mit geringerer Messunsicherheit

- Gelenkmessarm - ASME B89.4.22

- Rachenlehren einmaulig, doppelmaulig, mit Einstichbreite und -durchmesser - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.7

- Drehmoment - DIN EN ISO 6789-2 : 2013

- Fihlerlehren -VDI/VDE/DGQ 2618

. Mal3stabe, Flach- und Haarlineal, Winkel - - VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 5.2, Blatt 5.2, Blatt 7.1, Blatt 7.2

- Messplatten, Profilprojektoren, Messmikroskope, Dickenmessgerate und Ihre individuellen Messeinrichtungen
in Bezug Lange - auf Anfrage

- Wellenlehren, Messdrahte und viele weitere Lehrenarten
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Kundenvereinbarung

Auftragsdaten
Hier werden nach Ihrer Bestellung lhre gewiinschten Liefer- und Rechnungsadressen erfasst.
Hierzu zdhlen beispielsweise verschiedene Werke, Abteilungen oder Ansprechpartner.

Planung

Je friiher wir wissen, wann Sie uns |hre Kalibriergegenstande zuschicken mochten, desto besser
kénnen wir uns darauf vorbereiten.

Zum Punkt Planung gehoren Faktoren wie:

-Vorlaufzeit der Bestellung

- Art und Anzahl der gewliinschten Kalibrierung

- Erinnerung fiir benétigte Neukalibrierungen

-Gewlinschte Kalibrierzeit

- Jahreszeitpunkte fiir Rekalibrierungen, Kalibrierintervall

Logistik

Die zu kalibrierende Ware muss von Ihnen zu uns kommen und umgekehrt. In diesem Punkt wird nicht nur
geklart, auf welche Weise die Kalibriergegenstande verschickt werden (bspw. Versand, Zufuhr, Abholung, etc.),
sondern auch, wie diese von uns fiir den Riickversand verpackt werden sollen. Hierzu bieten wir praktische,
wiederverwendbare Behalter an. Sie konnen gerne lhr bevorzugtes Versandmedium verwenden.

Weiterhin soll hier festgehalten werden, in welcher Art und Weise Sie die Lieferdaten zusenden und wieder
erhalten mochten (digital oder per beigefiigtem Lieferschein).

Reparatur & Reinigung

Kalibriergegenstdnde erreichen uns oft im unsauberen Zustand. Von kleineren, fiir Sie kostenlosen Reinigungen,

bis zum Kostenvoranschlag fiir grobe und aufwendige Verschmutzung - Im Punkt ,Reinigung & Reparatur”

wird geklart, wie wir hier vorzugehen haben.

Oft erreichen uns defekte oder nicht-toleranzhaltige Kalibriergegenstande; in diesem Punkt soll auch besprochen
werden, auf welche Weise Sie dariiber informiert werden wollen. Von einer kurzen Mail tGber die Versehrtheit Ihres
Prifmittels, bis hin zum Angebot fiir einen Ersatz, gibt es hier fiir Sie viele Auswahlmaoglichkeiten.
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Beschriftung

Beachten Sie bitte, dass wir als akkreditiertes DAkkS-Labor dazu gezwungen sind, eine eindeutig einem einzelnen
Kalibriergegenstand zuordenbare |dentifizierungsnummer zu verwenden. Diese Ident.-Nr. wird auf dem Kalibrierschein
angegeben. Meist erhalten wir passende Ident.-Nummern in Form einer Beschriftung auf dem Priifling. Wenn Sie
dies nicht selbst verwalten oder verwalten mdchten, vergeben wir lhrem Kalibriergegenstand eine
ein-eindeutige Identifizierungsnummer.

Wie die Beschriftung auf den Kalibriergegenstanden angebracht ist oder angebracht werden soll, finden Sie
unter diesem Punkt. Wir kdnnen spezielle Laserfolie benutzen und diese als Sticker anbringen oder lhre
Kalibriergegenstande direkt mit unseren Lasern gravieren.

Weiterhin findet sich hier noch ein unerlasslicher Punkt: das Anbringen von Kalibriermarken.

Dies ist zwar nicht mehr notwendig, aber hadufig praktikabel. In diesem Punkt geben Sie vor, mit welchen Daten
und welchem nachsten anstehenden Priiftermin die Kalibriermarke beschriftet sein soll.

Typ der Kalibrierung

Genauso wichtig, dass ein Prif- oder Messmittel kalibriert wird, ist es, die passende Grundlage der Kalibrierung zu
wabhlen. Sie wahlen aus, welche Kalibrierung Sie fiir welchen Kalibriergegenstand erhalten wollen.

Wir kalibrieren entweder nach DAKkKS oder Werksnorm, welche im Regelfall auf der gleichen Methode basiert.
Wenn Sie hier keine besonderen Wiinsche habe, kalibrieren wir Ihr Priimittel nach den dafiir gangigen Normen.

Kalibrierintervall

Mess- / Prifmittel miussen in festgelegten Abstanden oder vor dem erstmaligen Gebrauch kalibriert werden.
Um diesen sogenannten Priifzyklus einhalten zu kdnnen, muss dieser im Vorfeld geklart werden.

Hier hat sich typischerweise ein Kalibrierintervall von 12 Monaten etabliert, jedoch kénnen und sollen Sie dies
individuell fir einzelne Prifmittelgruppen separat anpassen.

Ergebnisspeicherung & -iibermittlung

Damit Sie auf langere Frist nachweisen kdnnen, dass |hr Kalibriergegenstand kalibriert worden ist, wird nach jeder
Kalibrierung ein dazugehdriges Zertifikat erstellt. Wie Sie dieses erhalten wollen, beispielsweise als pdf,

per nach VDI/VDE 2623 genormten Schnittstelle oder in Papierform, wird in diesem Punkt geklart.

Kundenvereinbarung | Kalibrierung
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3D - Messarm

Wir kalibrieren lhren Messarm auch nach DAKKkS.

Hersteller—.
unabhangigd

Ihren Messarm konnen Sie bei und nach ASME oder ISO kalibrieren

lassen.
Ihr Ansprechpartner in punkto 3D-Messtechnik: Ulrich Blankenhorn. K3ARMTAKTASME..
Telefon: +49 172 999 66 33. 3D-Messarm, Taktil (Werkskalibrierung)
Unsere Kalibrierungen erfolgen nach den folgenden Standards: ArtNr. misbereid‘ Preis €
> DKD-R 4-3: Blatt 18.1 gemaf3 DIN EN I1SO 10360-12 (DAkkS-/ISO-
K3ARMTAKTASME2500 | bis 2500 1.195,70

Kalibrierschein)
oder alternativ: K3ARMTAKTASMES000 | >2500-5000 | 1.375,90
> ASME B89.4.22 (ISO-Kalibrierschein - Standard)

K3ARMTAKTASME7000 | >5000-7000 | 2.746,40

Wir arbeiten unabhangig von der eingesetzten Software.
Auf Wunsch kénnen wir die Kalibrierung auch speziell auf Ihre Ausfihrungen

verwendete Software abstimmen. . .
> Kalibrierung von taktilem Messarm

. . Alle Hersteller / Jede Soft
Ihr Messarm liefert unschliissige Ergebnisse? & nerstefler/ Jede sottware

Gerne schauen wir uns Ihren Messarm an und priifen seine Priifvorschrift
Funktionsfahigkeit. Im Anschluss besprechen wir mit Ihnen das » ASME B89.4.22
weitere Vorgehen.

Wir empfehlen eine Reparatur erst nach Ablauf der Herstellergarantie,

da durch Eingriffe Dritter diese erlischt.

(( pAKKS

K3ARMTAKTISO.. K3ARMTAKTISO.. DAkkS
3D-Messarm, Taktil (ISO) 3D-Messarm,Taktil (DAKkS)

AN, Messbereich | Preis € ArtN. Messbereich | Preis €

mm mm

K3ARMTAKTISO2500 | bis 2500 2.719,10 K3ARMTAKTISO2500DK | bis 2500 2.937,50
K3ARMTAKITSO5000 | >2500-5000 2.937,50 K3ARMTAKTISO5000DK | >2500-5000 [3.155,90
K3ARMTAKTSIO7000 | >5000-7000 | 3.996,70 K3ARMTAKTSIO7000DK | >5000-7000 |4.215,10
Ausfihrungen Ausfuhrungen

> Kalibrierung von taktilem Messarm

» Kalibrierung von taktilem Messarm
Alle Hersteller / Jede Software

Alle Hersteller / Jede Software

Prufvorschrift Prifvorschrift

» auf Basis DIN EN ISO 10360-12:2018-02 > auf Basis DIN EN ISO 10360-12:2018-02

10
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Wir kdnnen eine Konformitatsaussage auf Basis

der Herstellerspezifikationen erstellen.

Alternativ kdnnen wir auf Basis lhrer Spezifikationen

eine Konformitatsaussage Uber die von lhnen gewiinschten
Anforderungen treffen.

Die einzelnen Hersteller haben unterschiedliche Spezifikationen

in der Produktion fiir vermeintlich gleiche Artikel.

Daher kann es vorkommen, dass sich Laboratorien nur auf

spezielle Produzenten konzentrieren.

Bei AQRAT gibt es solche Einschrankungen nicht.

- Wir kalibrieren innerhalb einer Woche

« Wir kalibrieren Ihre Messsysteme herstellerunabhangig

- Die Kalibrierung erfolgt als System oder pro Einrichtung

- Auf Wunsch erfolgt die Kalibrierung auf Basis des Messergebnisses
Ihres Systems inklusive Software

Ihr Messmittel halt nicht die vorgegebenen Toleranzen ein?

Sie brauchen dringend einen Ersatz?

Das AQRAT- und Blankenhorn-Team erstellt Ihnen schnellstmdglich
einen Kostenvoranschlag fiir eine Reparatur oder einen Ersatz.
Nach Absprache stellen wir lhnen gerne einen Leihmessarm zur
Verfligung. Dieser ist selbstverstandlich kalibriert.

Kalibrierlabor

K3ARMSCAN..

3D-Messarm, nur Scanner

Die Kalibrierung zu
Messarmen mit Scaneinheit
erhalten Sie auf Anfrage

Unsere Vor Ort Kalibrierartikel und
dazugehdrige Reise- bzw.
Ubernachtungskosten finden

Sie auf Seite 58.

K3DGITTER.. K3TASTER..

Gitterschnittmessgerat 3D-Taster
Messbereich Preis € Messbereich Preis €
Art.Nr. mm RMX Art.Nr. mm RMX
K3DGITTER alle 318,00 K3TASTER alle 128,00

1
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Messschieber

Kalibriervorgehen

Die Kalibrierung von Messschiebern wird mithilfe von EndmaBen und Einstell-
ringen durchgefihrt. Hierzu wird die Richtlinie VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.1
herangezogen (nach Bauart DIN 862:2015-03 bzw. DIN EN ISO 13385-1:2020-03).
Die Abweichungen des Messschiebers werden durch Au3en-, Tiefen-, Hohen-
und Stufenmessung an mehreren Stellen liber den Messbereich verteilt

Innenmessung -)u

ermittelt.
Bei der Auflenmessung wird, beginnend am Anfangswert des Messschiebers,
die Messung durch Einlegen von Parallelendmalen in verschiedenen o
Abstanden zur MaBverkdrperung des Messschiebers aufgenommen. c
Die Messabweichung der Anzeige bei Tiefen- und Stufenmessungen wird unter a
Verwendung von ParallelendmaBen auf einer ebenen Auflageflache ermittelt. a
Die Nullstellung der Tiefenmessstange (falls vorhanden) wird in Anschlagstellung c
gepriift. Bei Messschiebern unter 400mm wird die Messabweichung an 5 Punkten c
gemessen, bei groBeren Messschiebern werden, in Abstufungen, sogar noch Q@
mehr Punkte verwendet. Q
In der Qualitatssicherungsbranche herrscht die Diskussion tiber die Angabe der —
Messunsicherheit. Ein besonderes Augenmerk wird hier auf die Aussage zur
Konformitat gelegt; also tiber die Aussage dariiber, ob das Prifmittel in -I;I_
Ordnung ist oder nicht.
Nach JCGM 104:2009 geben wir die gesamte Messunsicherheit an. Seit August
2024 kalibrieren wir auch besondere Messschieberformen nach DAKKS.
(( AKKS
!
KM.. KM..DAKkS o o
Messschieber Messschieber g
(%]
(%)
Art.Nr. Messbereich mm Preis € Art.Nr. Messbereich mm Preis € g
KM0150 | 0-150 9,40 KMO150DK | 0-150 10,90 %
y—
KM0250 | 0-250 14,20 KM0250DK | 0-250 15,30 -]
b
KM0300 | 0-300 14,80 KMO300DK | 0-300 16,40 v
(®)]
KM0500 | 0-500 20,80 KMO500DK | 0-500 32,80 c
-
KMO0800 | 0-800 27,30 0
Art.Nr. Messbereich mm B $
KM1000 | 0-1000 30,60 A =
KM1500 | 0-1500 48,10 KM1000DK_ | 0-1000 59,00 GC)
KM2000 | 0-2000 96,10 KM2000DK | 0-2000 173,70 %
KM2500 | 0-2500 139,80 KM3000DK | 0-3000 a. Anfrage <
KM3000 | 0-3000 155,10 -I;l-
KM4000 | 0-4000 156,10
Fertigungsnorm Prufvorschrift
»Norm 10385-2 > VDI/VDE/DGQ 2618-Blatt 9.1
Ausfiihrung
>Form 1A, 2A, B, C, D, E, Strichskala, Strich-
und Rundskala, Ziffernanzeige
Prifvorschrift
»VDI/VDE/DGQ 2618-Blatt 9.1 Sthenmessung
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|,

S, =
(( AKKS
Rkkrediterunsstelle
D-K-15060-01-00
KMT.. KMT..DAkkS
Tiefenmessschieber Tiefenmessschieber _ _ _
Art.Nr. Messbereich mm Preis € Art.Nr. Messbereich mm Preis €
KMTO0150 0-150 9,40 KMTO0150DK 0-150 9,90
KMT0250 0-250 14,20 KMT0250DK 0-250 14,20
KMT0300 0-300 15,90 KMTO0300DK 0-300 16,40
KMT0500 0-500 23,10 KMTO0500DK 0-500 41,50
) .
KMT0750 0-750 27,30 KMT0750DK 0-750 50,20 I I
KMT1000 | 0-1000 30,60 KMT1000DK | 0-1000 53,60 B— 'U' (]
KMT1500 0-1500 60,10
Priifvorschrift
KMT2000 0-2000 63,30
> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.2
Ausfithrung
» Strichskala, Strich- und Rundskala,
Ziffernanzeige
»Verschiedene Ausflihrungen des Anschlags
Priifvorschrift
| 13
» VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.2 b
Messbricke fur Messschieber
Art.Nr. Messbereich mm Preis €
- = (( DAKKS | KMBRUEK alle 15,90
P—n— - D-K-15060-01-00
= - " .
KMUNIV2000 "+ = KMUNIV0500-DAKkS Prifverschri
Universal-Messschieber Universal-Messschieber pro Einsatzpaar > Werksnorm bzw. nach Herstellerangabe
pro Einsatzpaar
Art.Nr. Messbereich mm | Preis € ALl Mg osliEter Preis €
mm
KMUNIV2000 0-2000/ Paar 48,60 KMUNIV0500-DK 0-500 / Paar 38,90
Priifvorschrift Priifvorschrift
> KA Sondermessschieber AQ-C > KA Sondermessschieber AQ-C KM - DATAPO RT
basiert auf VDI/VDE/DGQ 2618 BI. 9.1/9.2 i .
asiert au /VDE/DGQ / basiert auf VDI/VDE/DGQ 2618 BI. 9.1/9.2 Datenausgangspriifung
Art.Nr. Messbereich mm | Preis €
.SB U.. ) _SB U"D 5 KM-DATAPORT | alle 6,00
An-/Einbau-Messschieber An-/Einbau-Messschieber

Art.Nr. Messbereich mm | Preis € Art.Nr. Messbereich mm | Preis €
KMSBAU0300 0-300 21,80 KMSBAUO300DK | 0-300 30,60
KMSBAU0600 0-600 30,60 KMSBAU0600DK | 0-600 43,70
KMSBAU1000 0-1000 76,40 KMSBAU1000DK | 0-1000 105,90

Priifvorschrift

> KA Sondermessschieber AQ-C

Priifvorschrift

> KA Sondermessschieber AQ-C
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KHME..DAkkS

Héhenmessgerét elektronisch

Alle Hersteller

Hi_Cal 300

Art.Nr. Messbereich mm Preis € Art.Nr. Messbereichmm | piais €
RKN RMX
KHMEO0300 0-300 205,30 KHMEO300DK | 0-300 351,60
KHME0650 | 0-650 292,60 KHMEO0500DK | 0-500 477,20
KHME1000 | 0-1000 303,60 KHME1000DK | 0-1000 626,90
Priifvorschrift Priifvorschrift
> basierend VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 16.1 > VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 16.1
KMH.. KMH..DAk
Hohenmessschieber Hohenmessschieber
Art.Nr. Messbereich mm Preis € Art.Nr. Messbereich mm Preis €.
RKK RMX
KMH0300 | 0-300 26,10 KMHO0300DK | 0-300 43,70
KMH0500 | 0-500 25,10 KMHO0500DK | 0-500 59,00
KMH1000 0-1000 36,00 KMH1000DK | 0-1000 84,10
KMH2000 0-2000 85,20 KMH2000DK | 0-2000 175,80
Ausfiihrung Ausfiihrung
» Strichskala, Strich- und Rundskala, » Strichskala, Strich- und Rundskala,
» Ziffernanzeige > Ziffernanzeige
Priifvorschrift Priifvorschrift
> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.3 > VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.3
KHMENORM..DAkkS
Einstellmeister Hohenmessgerat
Art.Nr. Messbereich mm | Preis €.
RMX
KHMENORM-DK | 0-50 161,60
Priifvorschrift
> Werksnorm
KHMSCHO01000.. KHMSCHO01000..DAkkS
Hohenmessschraube Hohenmessschraube
Art.Nr. Messbereich mm | Preis € Art.Nr. Messbereich mm | Preis €
RMX RMX
KHMSCHO01000 | bis 1000 385,20 KHMSCHO01000 | bis 1000 1.273,00

14
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Blgelmessschrauben
KB..

Buigelmessschraube DIN 863-1 und teilweise
DIN863-3, bzw. DIN EN ISO 3611:2024-09,
auch Bugelmessschrauben fir

schmale Einstiche / Zahnweitenmessung

(( AKKS

Deutsche
Akkreditierun-sstelle
D-K-15060-01-00

KB..DAKkS

Biligelmessschraube DIN 863-1, bzw. DIN EN
I1SO 3611:2024-09

Art.Nr. Messbereich mm Az Art.Nr. Messbereich mm Preis €
KB0025 0-25 13,60 KB0025DK 0-25 16,90
KB0100 >25-100 17,40 KB0100DK >25-100 17,40
KB0200 >100-200 22,90 KB0200DK >100-200 27,30
KB0300 >200-300 25,10 KB0300DK >200-300 27,30
KB0400 >300-400 28,40 KB0400DK >300-400 32,80
KB0500 >400-500 30,60 KB0500DK >400-500 40,70
KB0600 >500-600 45,90 KB1000DK >500-1000 173,70
KB1000 >600-1000 69,90

Buigelmessschrauben-Satz
Buigelmessschrauben-Satz

KBO100SET4DK 0-100 61,60
KBO100SET4 0-100 59,00 KB0200SET4DK 0-200 98,30
KB0200SET4 0-200 82,50 ——
Ausfiihrungen > VDI/VDE/DGQ2618 Blatt 10.1
> DIN863-1 / DIN863-3
>Form D1-D2, D6-D8,D11,D18
> Trommelskala und Digitalanzeige,

auch Ausfiihrung fir Einstiche KB KRAFT
Priifvorschrift . e L
Messkrafteinstellung bei Mikrometer

> basierend auf VDI/VDE/DGQ2618 Blatt 10.1

Art.Nr. Messbereich mm HIEE

KB-KRAFT alle 6,00

KBU..

Biligelmessschraube mit Feinzeiger oder Uhr
Art.Nr. Messbereich mm s
KBU025 0-25 27,30
KBU100 >25-100 34,40
KBU150 >100-150 39,30
KBU200 >150-200 45,90
KBU300 >200-300 53,60
KBU400 >300-400 60,10
KBU500 >400-500 62,30
Ausfiihrungen
> DIN863-3

> Form D9, D13, D14, Trommelskala

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.3

KBU..DAKKS

Buigelmessschraube mit Feinzeiger oder Uhr

Kalibrierlabor

Art.Nr. Messbereich mm HIEEE
KBUO025DK | 0-25 35,00
KBU100DK | >25-100 43,70
KBU200DK | >100-200 73,20
Ausfiihrungen

> DIN863-3

» Form D9, D13, D14, Trommelskala
Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 BI.10.3
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KBAM

Buigelmessschraube mit auswechselbarem

Messbolzen
. Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKK
KBAM >100-700 43,70
(Abb. DIN863-3 D16)
Ausfiihrungen

> DIN863-3 Form D16

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.1

Bligelmessschraube fiir schmale Einstiche
und kleine Messflachen

(Abb. DIN863-3 D4)

Art.Nr. Messbereich mm P;e}:f
KBNUTO025 0-25 20,80
KBNUT100 >25-100 22,90
KBNUT200 >100-200 25,10
KBNUT300 >200-300 28,40
KBNUT400 >300-400 31,70
KBNUT500 >400-500 36,00
-
Ausfiihrungen 0. Blankenhorn

45

> DIN863-3 Form D3, D4 - ju) L e e

Priifvorschrift
> basierend auf VDI 2618

KBAG..
(Abb. DIN863-3 D18)

0,0lmm 20°C

KBAG.. KBAG.. DAkkS KBAGEINSATZ

Bligelmessschraube fiir AuBengewinde Bligelmessschraube fiir AuBengewinde Gewindeeinsatz
Art.Nr. Messbereich mm P;e;ff Art.Nr. Messbereich mm Péi;;é Art.Nr. Messbereich mm P&T\;‘if
KBAG025 0-25 23,50 KBAGO025DK | 0-25 30,60 KBAGEINSATZ alle 21,80
KBAG100 >25-100 33,80 KBAG100DK | >25-100 42,60 Priifvorschrift
KBAG200 >100-200 60,10 KBAG200DK | >100-200 73,20 , basierend auf KA-2618-10-ES
Ausfithrungen Ausfithrungen
» DIN863-3 Form D18 > DIN863-3 Form D18
» Trommelskala und Digitalanzeige > Trommelskala und Digitalanzeige
Priifvorschrift Prifvorschrift
» basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.2 »VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.2

16
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KBPRISM..

Buigelmessschraube mit prismatischem
Amboss

KBPRISM.. DAKkS

Bligelmessschraube mit prismatischem
Amboss

Kalibrierlabor

Art.Nr. Messbereich mm e . Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RMX
KBPRISM025 Ak 0-25 25,10
KBPRISM100 . 525100 43,10 KBPRISM025DK | 0-25 73,20
KBPRISM200 . 5100-200 aA. KBPRISM100DK | >25-100 93,90
KBPRISM200DK | >100-200 a.A.
Ausfiihrungen
» DIN863-3:1999-04 D10-X Priifvorschrift
Priifvorschrift > basierend auf interner Priifanweisung
» basierend auf interner Prifanweisung
KBEINB.. KBEINB..DAkkS
Einbaumessschraube Einbaumessschraube
. Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKK Art.Nr. Messbereich mm RMX
KBEINB25 bis 25 20,80 KBEINB25DK 0-25 55,70
KBEINB50 bis 50 22,90 KBEINB50DK 0-50 65,50
Ausfiihrungen Priifvorschrift
> DIN863-2

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.4

KBWDICK025

Biigelmessschraube fiir Wanddicke

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.4

KBT.. DAKkS

Tiefenmessschraube

. Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKK
KBWDICK025 0-25 20,80
Ausfiihrungen
> DIN863-3 Form D12
Priifvorschrift
> KA-2618-10-WD
KBT..
Tiefenmessschraube
Art.Nr. Messbereich mm Preis €
KBT025 _ | 0-25 20,80
KBT100 0-100 28,80
RMR
KBT200 0-200 48,10
RMR
KBT300 . | 0-300 54,60
Ausfithrungen
> DIN863-2

» Form T, Skalen- und Digitalanzeige

Priifvorschrift

» basierend auf VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI.10.5

. Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RMX
KBT100DK 0-100 30,60
KBT200DK 0-200 42,60
Ausfiihrungen
> DIN863-2

> Form T, Skalen- und Digitalanzeige

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI.10.5
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KBE.. KBE..DAKkS
EinstellmaBe fiir Bigelmessschrauben EinstellmaBe fiir Bigelmessschrauben
Art.Nr. Messbereich mm Preis € Art.Nr. Messbereich mm Péi;lsf
KBE0100 | 25-100 9,90 KBE0100DK | 25-100 17,40
KBE0200 | >100-200 13,10 KBE0200DK | >100-200 24,00
KBE0300,,, | >200-300 19,60 KBE0300DK | >200-300 31,70
KBE0400 AR >300-400 27,30 KBE0400DK | >300-400 40,40
KBE0500 | >400-500 33,80 KBE0500DK | >400-500 57,90
KBE0600 | >500-600 45,90 Ausfiihrungen
KBE1000 | >600-1000 65,50 » Ebene und ballige Messflachen
KBE1500 vz | >1000-1500 85,20 Priifvorschrift
Ausfiihrungen » basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt4.4

> Ebene und ballige Messflachen

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.4

200 mm 20°C

KBIG205

Verldngerung Innenmessschraube

X Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKK
KBIG205 alle 30,60

Prifvorschrift

> basierend VDI/VDE/DGQ 2618,
Berlicksichtigung DIN863 D18

18
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1P65. Blankenhom GmibH Moo

— e

KBI2..

2-Punkt-Innenmessschraube /
Innennutenmessschraube

@
DIGHMET  ser

KBI2..DAkkS

2-Punkt-Innenmessschraube /
Innennutenmessschraube

Kalibrierlabor

Art.Nr. Messbereich mm Preis €
KBI2P0100 | >0-100 25,20
KBI2P0200 | >100-200 27,80
KBI2P0300 | >200-300 49,10
KBI2P0500 | >300-500 55,00
KBI2P1000 | >500-1000 73,00
Ausfithrungen

> DIN863-4

> Form A1 und A2, Skalen- und Digitalanzeige
Priifvorschrift

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7

KBI2PVERL

Verlangerung 2-Punkt-Innenmessschraube

Art.Nr. Messbereich mm i
KBI2P0100DK >0-100 41,40
KBI2P0200DK >100-200 59,80
KBI2P0300DK >200-300 68,80
KBI2P0500DK >300-500 72,00

Ausfiihrungen

» DIN863-4

> Form A1 und A2, Skalen- und Digitalanzeige

Priifvorschrift

»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7

KBI3L..DAkkS

3-Punkt-Innenmessschraube
(Spindelweg 25 mm)

KBI2..SET & DAkkS

2-Punkt-Innenmessschraube Set

Art.Nr. Messbereich Preis €
mm

KBI2P0025SET4 2-6 95,80

DAKKS:

KBI2P0025SET4DK | 2-6 159,80

KBI2P0200SET4DK | 150-200 178,40

Setinhalt

> KBI2P0025SET4 / KBI2P0200SET4DK:
bestehend aus 4 Stiick Innenmessschrauben

zwischen 2-6 mm

Priifvorschrift nach Werksnorm

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7

Priifvorschrift nach DAKkS

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7

KBI3L..SET

3-Punkt-Innenmessschraube Set

Art.Nr. Messbereich mm e Art.Nr. Messbereich mm TEE Art.Nr. Messbereich mm Tk
KBI2PVERL alle 16,50 KBI3L0020DK >6-20 31,00 KBI3L0O020SET2 | 2x 6-20 25,80
KBI3LO050DK >20-50 31,00 KBI3L0O020SET3 | 3x6-20 38,70
KBI3LO100DK >50-100 32,80 KBI3L0020SET4 | 4x 6-20 51,60
KBI3L0250DK >100-250 44,70 KBI3L0020SET5 | 5x 6-20 64,50
KBI3LOO50SET2 | 2x20-50 34,80
Ausfithrungen
KBI3LOO50SET3 | 3x20-50 52,20
» Form C1 und C2, Skalen- und Digitalanzeige
KBI3LOO50SET4 | 4x 20-50 69,60
KB I 3 L Priifvorschrift
oo KBI3LOO50SET5 | 5x 20-50 87,00
3-Punkt-Innenmessschraube »VDI/VDE/DQG-2618 10.8 KBI3LO100SET3 | 3x 50-100 6480
ArENT. Messbereich mm | Treis€ KBI3LO100SET4 | 4x 50-100 86,40
KBI3L0020 5620 12,90 KBI3LO100SET5 | 5x 50-100 108,00
KBI3L0200SET2 100-150/ 150-200, 50,20
KBI3L0050 >20-50 17,40
KBI3L0O100, | >50-100 21,60 Priifvorschrift
KBI3L0200, .| >100-200 25,10 , basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618
KBI3L0250 >200-250 33,80 KB3| VER Blatt 10.8
KBI3L0400 | >250-400 60,10 Verls e 3 Punkt hraub
erlangerung 3-Punkt-Innenmessschraube
KBI3L1000 > 400-1000 380,00 KBI3L..SET.. DAkkS
ArENT. Messbereich mm | Freis € 3-Punkt-Innenmessschraube Set
i . Preis €
AUSfUhrungen KBI3LVERL0200 | 0-200 8,70 Art.Nr. Messbereich mm
Form C1 und C2, Skalen- und Digitalanzeige
i g 9 KBI3LVERL0500 | 200-500 17,40 KBI3LO100SET3DK |3x 50-100 95,00
Priifvorschrift
KBI3LVERL0800 | 500-800 21,80 KBI3LO100SET4DK |4x 40-100 126,60
» basierend auf VDI/VDE/DGQ2618 Blatt 10.8 KBI3LVERL1000 | 800-1000 39,30 KBI3LO100SET5DK |5x 40-100 158,30

Priifvorschrift

» Priifung nach interner PA

Prufvorschrift

> basierend auf VDI-VDE-DGQ 2618 4-3 RBI. 10.8
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Messuhren

Kalibriervorgehen

Lassen Sie sich Gberzeugen von unserer vollautomatischen Kalibrierung lhrer
Messuhren, FiihIlhebelmessgerate, Feinzeiger, sowie Induktiv- und Inkrementaltaster.
Durch die Nutzung einer Bildbearbeitungssoftware werden typische Einflussgréssen
wie Ablesefehler (Parallaxe) oder sonstige Bedienerfehler nahezu ausgeschlossen.

(pakks
KUF.. KUF..DAKkS o
Feinmessuhr mechanisch + digital Feinmessuhr mechanisch + digital
(Skalenteilung 0,001 mm (mechanisch)) (Skalenteilung 0,001 mm (mechanisch))
Mes.s- Sk_alen- Preis € Mes.s— Sk‘alen— S
Art.Nr. bereich | teilung RKV Art.Nr. bereich |teilung RKV
mm mm mm | mm
KUF000-1 0,1 0,001 9,90 KUF003DK 3,0 0,001 22,90
KUF001 1,0 0,001 19,60 KUF005DK 5,0 0,001 22,90
KUF003 3,0 0,001 22,90 KUF012DK 12,5 0,001 31,80
KUF005 5,0 0,001 22,90 KUF012DKO0005 | 12,5 0,0005 | 63,60
KUF012 12,5 0,001 29,80 KUF025DK 25,0 0,001 34,70
KUF012-05 12,5 0,0005 31,40 KUFO050DK 50,0 0,001 44,60
KUF025 25,0 0,001 34,90 KUF100DK 100 0,001 54,90
KUFO050 50,0 0,001 52,50 Priifvorschrift
KUF100 100 0001 | 7340 | yDIVDE/DGQ 2618 Blatt 11.1/Blatt 114

Priifvorschrift / Messunsicherheit

»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.1 / Blatt 11.4

(( pAKKS
KU.. KU..DAKkS g
Messuhr mechanisch + digital Messuhr mechanisch + digital
(Skalenteilung 0,01 mm (mechanisch)) (Skalenteilung 0,01 mm (mechanisch))
Mess- Skalen- S Mess- Skalen- P
q g reis q g reis
Art.Nr. bereich teilung RKV Art.Nr. bereich | teilung RKV
mm mm mm mm
KU000-1 | 0,1 0,01 9,90 KUO003DK 3,00 0,01 15,30
KU003 3,00 0,01 8,70 KUO0O05DK 5,00 0,01 20,80
KUO005 5,00 0,01 12,00 KUO010DK 10,00 0,01 20,80
KUO010 10,00 0,01 18,60 KU020DK 20,00 0,01 22,90
KU020 20,00 0,01 19,60 KUO030DK 30,00 0,01 28,60
KU025 25,00 0,01 21,80 KUO050DK 50,00 0,01 35,20
KU030 30,00 0,01 22,90 KUO080DK 80,00 0,01 52,40
KUO050 50,00 0,01 32,80 KU100DK 100,00 0,01 56,80
KU080 80,00 0,01 39,30
Ausfithrungen
KU100 100,00 0,01 45,90
> Alle Ausfiihrungen
KU200 200,00 0,01 74,20
Priifvorschrift
Ausfiihrungen » VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.1/Blatt 11.4

> Alle Ausfiihrungen

Priifvorschrift
>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.1 /Blatt 11.4
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KUZ..

Messuhr mechanisch + digital

(Skalenteilung 0,1 mm (analog))

(( pAKKS

KUZ..DAKKS

Messuhr mechanisch + digital
(Skalenteilung 0,17 mm (analog))

Deutsche
Akkreditierun: sstelle
D-K-15060-01-00

. Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKY Art.Nr. Messbereich mm RKV
KUZ050-1 50 25,10 KUZ050-1DK 50 32,80
Priifvorschrift Priifvorschrift

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.1/Blatt 11.4

KFZG..

Feinzeiger mechanisch + digital

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.1/Blatt 11.4

(( DAKKS

KFZG..DAKkS

Feinzeiger mechanisch + digital

Deutsche
Akkreditierun; sstelle
D-K-15060-01-00

. Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKY Art.Nr. Messbereich mm RKV
KFZGO1 alle 13,30 KFZGO1DK | alle 16,40
Ausfiihrungen Ausfiihrungen

> Alle Ausfiihrungen
Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.2

» Alle Ausfiihrungen

Priifvorschrift
» basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.2

(( pAKKS

Kalibrierlabor
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Messuhr - Feinzeiger | Kalibrierung

Deutsche
Akkreditierun sstelle
D-K-15060-01-00

KFH..DAKkS

Fiihlhebelmessgerat mechanisch + digital

KFH..

Fuhlhebelmessgerat mechanisch + digital

. Preis € X Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RVK Art.Nr. Messbereich mm RVK
KFHO1-6 <1,60 13,50 KFHO01-6DK < 1,60 26,80
KFHO3 < 3,00 16,20 KFHO3DK <3,00 26,80
Ausfiihrungen Ausfiithrungen

> Alle Ausfiihrungen
Prifvorschrift
>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.3

> Alle Ausfiihrungen
Priifvorschrift
>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.3
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= KUTAST.. KUTAST.. DAKkS

S Induktivtaster (Halb- / Vollbriicken) Induktivtaster (Halb- / Vollbriicken)

o Alle Hersteller Alle Hersteller

& :

e Art.Nr. Messbereich mm PrReK|§/€ Art.Nr. Messbereich mm P&T\&e
KUTASTO003 0-3 48,10 KUTASTO10DK 0-10 49,80
KUTASTO010 0-10 77,40 KUTAST100DK 0-100 71,00
KUTAST100 0-100 91,80 . .

Priifvorschrift
Priifvorschrift » basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Bl 14.1
> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Bl 14.1
K3LASER-TRI.. K3LASER-TRI.. DAKkS
Laser-Triangulationssensor bertihrungslos; Laser-Triangulationssensor beriihrungslos;
Messunsicherheit ab U 1,2um Messunsicherheit ab U 1,2um
Messbereich ; Messbereich ;
ArtNr. Péﬂsxe ArENT. P};i;lsx €
mm mm
K3LASER-TRI0O030 | <30 180,00 K3LASER-TRIO030DK | <30 225,00
K3LASER-TRI0O100 | 30-100 225,00 K3LASER-TRIO100DK | 30-100 270,00
K3LASER-TRI0O500 | 100-500 435,00 K3LASER-TRIO500DK | 100-500 480,00
K3LASER-TRI1000 | 500-1000 570,00 K3LASER-TRI1000DK | 500-1000 615,00
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KUTASTSYS..

Induktivtaster
Alle Hersteller

KUTASTSYS.. DAKkS

Induktivtaster
Alle Hersteller

Art.Nr. Beschreibung B Art.Nr. Beschreibung B

1 Eingang / 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB1 52,40 KUTASTSYSTMB1DK 57,90

1 Messbereich 1 Messbereich

1 Eingang / 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB2 78,90 KUTASTSYST1MB2DK 86,30

2 Messbereiche 2 Messbereiche

1 Eingang / 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB3 94,40 KUTASTSYS1MB3DK 130,00

3 Messbereiche 3 Messbereiche

1 Eingang / 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB4 158,40 KUTASTSYS1MB4DK 173,70

4 Messbereiche 4 Messbereiche

1 Eingang / 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB5 198,00 KUTASTSYS1MB5DK 217,40

5 Messbereiche 5 Messbereiche

1 Eingang / 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB6 237,60 KUTASTSYS1MB6DK 259,90

6 Messbereiche 6 Messbereiche

1 Eingang/ 1 Eingang /
KUTASTSYS1MB7 277,20 KUTASTSYS1MB7DK 303,60

7 Messbereiche 7 Messbereiche

2 Eingange / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB1 142,90 KUTASTSYS2MB1DK 158,40

1 Messbereich 1 Messbereich

2 Eingédnge / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB2 163,50 KUTASTSYS2MB2DK 173,70

2 Messbereiche 2 Messbereiche

2 Eingange / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB3 237,60 KUTASTSYS2MB3DK 259,90

3 Messbereiche 3 Messbereiche

2 Eingange / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB4 316,80 KUTASTSYS2MB4DK 347,20

4 Messbereiche 4 Messbereiche

2 Eingdnge / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB5 396,00 KUTASTSYS2MB5DK 433,50

5 Messbereiche 5 Messbereiche

2 Eingdnge / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB6 475,20 KUTASTSYS2MB6DK 520,90

6 Messbereiche 6 Messbereiche

2 Eingange / 2 Eingange /
KUTASTSYS2MB7 554,40 KUTASTSYS2MB7DK 607,10

7 Messbereiche 7 Messbereiche

Prifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ2618 Blatt 14.1

117 ohne Messeinsatz §

A1

Prifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 14.1
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Bitte klaren Sie vor der
Kalibrierung mit einem unserer
Messtechniker ab, welche
Anzeige zu ihrem Messtaster fir
die Kalibrierung benétigt wird.
Ebenso eventuell notwendige
andere Zubehorteile.

Beispiel: Messtaster Zeichung
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Lehrdorne + Priflehren fiir Rachenlehren + Grenzlochlehre

(( pAKKS
e
" G 14,5 H7 Blankenhorn Cr -
KLDG..ALWK4 KLDG..ALWK4-DAkKkS
Grenzlehrdorn - ArbeitsLehre - Grenzlehrdorn DAKKS - ArbeitsLehre-
WiederholungsKalibrierung (Uberwachung) WiederholungsKalibrierung (Uberwachung)
Art.Nr. Nennmald Preis € Art.Nr. Nennmalf3 Preis € Wiederholungskalibrierung von Lehren
mm mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 4.1 - 3.3.5 Option 4
KLDGO040-ALWK4 bis 40 9,90 KLDGO040-ALWK4-DK | bis 40 15,90 Durchmesserbestimmung fiir Lehren,
KLDG100-ALWK4__| >40-100 13,10 KLDG100-ALWK4-DK | >40-100 19,60 Kalibrierumfang fir die Wiederholungskalib-
rierung von Arbeitslehren, wenn die
KLDG150-ALWK4__ | >100-150 | 24,00 KLDG200-ALWK4-DK | >100-200 36,00 Formabweichungen bei vorherigen Kalibrie-
KLDG200-ALWK4 >150-200 24,00 rungen (z.B. Erstkalibrierung, Historie der
Prifvorschrift Lehre) ermittelt wurden.
KLDG300-ALWK4 >200-300 36,60 Besti des Durch in den drei
, VDIVDE/DGQ VDI 2618 Bl. 4.1 Opt. 4 estimmung des Durchmessers in den drei
KLDG500-ALWK4 >300-500 48,40 Ebenen 1, 2 und 3 in jeweils zwei
orthogonalen Richtungen
Prufvorschrift (z.B. Schnitt A-B und C-D).
>VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI. 4.1 Opt. 4
(( pAKKS
KLDG..GNNK3 KLDG..GNNK3..DAkkS
Grenzlehrdorn - Gebrauchsnormal, Grenzlehrdorn - Gebrauchsnormal,
Erst-/ Neu-Priifung Erst-/ Neu-Priifung
Art.Nr. Nennmaf Preis € Art.Nr. Nennmaf e \Niederholungskalibrierungvon Lehren
- mm rets VDI/VDE/DGQ 2618 Bl.4.1-3.3.4 Option 3
KLDGO040-GNNK3 | bis 40 24,50 KLDG040-GNNK3-DK | bis 40 27,10 Bestimmung des Durchmessers in der Ebene 2

in nur einer Richtung (z.B. Schnitt A-B).
Einfluss von nicht bekannten Formab-
KLDG200-GNNK3 | >100-200 69,90 KLDG150-GNNK3-DK | >100-150 62,30 weichungen wird durch vier Messungen in
der Néhe der festgelegten Messpositionen

KLDG100-GNNK3 | >40-100 29,50 KLDG100-GNNK3-DK | >40-100 31,70

KLDG200-GNNK3-DK | >150-200 | 100,80 durchaefiihrt
Prifvorschrift urchgefiihrt.

» VDI/VDE/DGQ VDI 2618 Bl. 4.1 Opt. 3 Priifvorschrift
» VDI/VDE/DGQVDI 2618 Bl. 4.1 Opt. 3

/ Beschriftung

B/180° —

»i- Ebene 1

»t-Ebene 2

A

»-| . Ebene 3 D/270° Beschriftung

A
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KLDUA..-VKBN1

Gutlehrdorn / Ausschusslehrdorn

Vollstandige Neukalibrierung fiir Bezugs-Normal

KLDUA..-VKBN1-DAkKkS

Gutlehrdorn / Ausschusslehrdorn

Vollstandige Neukalibrierung fiir Bezugs-Normal

Art.Nr. Nennmaf3 Preis €

mm
KLDUA040-VKBN1 bis 40 60,10
Priifvorschrift

» VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 4.1 Opt. 1

Information zur Neukalibrierung
VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 4.1-3.3.2 Option 1

Vollstandige Kalibrierung, Kalibrierumfang bei

Einsatz als Bezugsnormal héchster Genauig-

keit, fur die Ma3iibertragung und fiir die

Erstkalibrierung von Lehren mit kleinen

Toleranzen:

« Bestimmung des Durchmessers in der Ebene
2 und in einer Richtung (Schnitt A-B)

« Ermittlung der Rundheitsabweichung in den
drei Ebenen 1,2 und 3

« Ermittlung der Geradheitsabweichung bei 0°
und 90° und der Parallelitatsabweichung in
den Achsschnitten A-B und C-D.

KLDUA..ALWK4

Gutlehrdorn / Ausschusslehrdorn
ArbeitsLehre - WiederholungsKalibrieurng
(Uberwachung)

Art.Nr. NennmaB | piais €
mm
KLDUA002-VKBN1-DK | <2 104,80
KLDUAO003-VKBN1-DK | >2-3 73,20
KLDUAO040-VKBN1-DK | > 3-40 60,10

KLDUAO050-VKBN1-DK | > 40-50 60,10

KLDUA100-VKBN1-DK | >50-100 62,30

KLDUA150-VKBN1-DK | >100-150 | 69,90

KLDUA200-VKBN1-DK | >150-200 | 75,40

KLDUA250-VKBN1-DK | >200-250 | 204,20

Art.Nr. NennmaB | praise
mm

KLDUA040-ALWK4 bis 40 6,90

KLDUA100-ALWK4 >40-100 8,90

KLDUA150-ALWK4 >100-150 15,30

KLDUA300-ALWK4 >150-300 23,70

KLDUAS500-ALWK4 | >300-500 32,80

(( pAKKS

Deutsche
Akkreditierun sstelle
D-K-15060-01-00

KLDUA..ALWK4-DAKkS

Gutlehrdorn / Ausschusslehrdorn
ArbeitsLehre - WiederholungsKalibrieurng
(Uberwachung)

Prifvorschrift
»VDI/VDE/DGQ 2618 BI. 4.1 Opt. 1

Information zur Neukalibrierung
VDI/VDE/DGQ 2618 BI. 4.1 - 3.3.3 Option 2

Durchmesserbestimmung und Ermittlung der
Rundheitsabweichung, Kalibrierumfang fiir
Bezugsnormale zur MaBiibertragung und fiir
die Erstkalibrierung von kurzen Lehren,
(Lange des Lehrenkorpers kirzer als Durch-
messer)

+ Bestimmung des Durchmessers in den drei
Ebenen 1,2 und 3 in nur einer Richtung (z.B.
Schnitt A-B)

- Ermittlung der Rundheitsabweichung in den
drei Ebenen 1,2 und 3

Prifvorschrift

» VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 4

Blankenh

Art.Nr. Nennmaf3 Preis € Ausfﬁhrungen
mm » Alle Ausfiihrungen
KLDUA040-ALWK4-DK | bis 40 10,90 » Alle Materialien "
» Alle Varianten ( z.B. Luftnut, Aussparung,..) 5 e
KLDUA100-ALWK4-DK | >40-100 16,40
KLDUA150-ALWK4-DK | >100-150 30,60 Priifvorschrift
KLDUA200-ALWK4-DK | >150-200 | 36,90 > VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 4
KLDUA250-ALWK4-DK | >200-250 93,90
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KLVK.. KLVK.. DAkkS
4-Kant-Grenzlehrdorn 4-Kant-Grenzlehrdorn
Art.Nr. Nennmal3 mm AEEs Art.Nr. Nennmal3 mm AEBs
KLVK alle 22,10 KLVKO10DK | 1-10 38,00
KLVKO50DK | >10-50 52,00
Ausfiihrung
KLVK100DK | >50-100 82,00
> DIN EN ISO 1938-1; DIN 2245
KLVK500DK | >100-500 a. A
Prufvorschrift
Priifvorschrift
> basierend auf VDI 2618
>VDI 2618
KLSK.. KLSK..DAkkS
6-Kant-Grenzlehrdorn 6-Kant-Grenzlehrdorn
Art.Nr. Nennmall mm A C Art.Nr. Nennmall mm HIEE
KLSK alle 24,00 KLSKO10DK | 1-10 22,90
KLSKO50DK | >10-50 28,40
Ausfithrung
KLSK100DK | >50-100 43,70
>1SO 4759-1, Herstellernorm
KLSK200DK | >100-200 93,90
Priifvorschrift KLSK300DK | >200-300 135,50
> basierend auf VDI 2618 KLSK400DK | >300-400 159,40
KLSK500DK | >400-500 190,10
Prifvorschrift
>VDI 2618
KLKD.. KLKD..DAkkS
Kegellehrdorn Kegellehrdorn
Art.Nr. Nennmall mm ek Art.Nr. Nennmall mm FEES
KLKD050 0,2-50 46,50 KLKD-DK alle a. Anfrage
KLKD200 | >50-200 61,10 .
Ausfiihrung
KLKD300 >200-300 93,90
> DIN2221, 0,2-50 mm
Ausfiihrung

» DIN2221, 0,2-50 mm

Prifvorschrift
> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Bl4.12

Prufvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Bl4.12

BRD0 Voteden +1L3

@RT0 Bobkedom 463
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KKUGEL..
Kalibrierkugel
Preis €
Art.Nr. Beschreibung Priifvorschrift
KKUGELGRE%% Kugelgrenzlehrdorn 0 bis 150 mm | basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 | 48,70 -
c
Gut- oder Ausschusskugel- 3
KKUGELDUA basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 | 66,10 ]
RKK lehrdorn 0 bis 150 mm 5
Kalibrierkugel-Normal G
KKUGELKMG100 basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 | 287,00 X
rRVR| KMG 1-100 mm @ und Form 5
(=)}
3
X
S
2
]
KKUGEL..DAkkS =
Kalibrierkugel =
. . . Preis €
Art.Nr. Beschreibung Prufvorschrift RMX
. basierend auf VDI/
KKUGELDUADK Kugel-Lehrdorn Gut od. Aus., 0 bis 100 mm 81,90
VDE/DGQ 2618
Taststifte mit Kugel > 0,2 mm bis 3 mm DAKKS 2-KA-
KKUGELSTAB003DK 276,30
@ und Form KUG-100:2017-08
Taststifte mit Kugel > 3 mm bis 30 mm DAKKS 2-KA-
KKUGELSTAB100DK 312,30
@ und Form KUG-100:2017-08
KKUGELGRENZDK Kugel-Grenzlehrdorn 0 bis 100 mm VDI/VDE/DGQ 2618 163,80
Kalibrierkugel fir KMG von 1 mm bis
KKUGELKMG100DK DAKKS 2-KA-KUG-100 | 312,30
100 mm @ und Form
Priifkugel von 1 mm bis 100 mm
KKUGELPRF100DK X DAKKS 2-KA-KUG-100 | 64,50
Zweipunktdurchmesser
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Lehrringe / Einstellringe

Wiederholungskalibrierung von Lehren
VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 4.1-3.3.5 Option4

Durchmesserbestimmung fiir Lehren;
Kalibrierumfang fiir die Wiederholungskalib-
rierung von Arbeitslehren, wenn die
Formabweichungen bei vorherigen Kalibrie-
rungen (z.B. Erstkalibrierung, Historie der
Lehre) ermittelt wurden.

Bestimmung des Durchmessers in den drei
Ebenen 1, 2 und 3 in jeweils zwei orthogonalen
Richtungen (z.B. Schnitt A-B und C-D).

I
Beschriftung 1

- Ebene 3

-I- Ebene 2

- Ebene 1

Gebrauchsnormale Kalibrierung von
Lehren VDI/VDE/DGQ 2618
Bl.4.1-3.3.40ption 3

Bestimmung des Durchmessers in der Ebene 2
in nur einer Richtung (z.B. Schnitt A-B).
Einfluss von nicht bekannten Formab-
weichungen wird durch vier Messungen in
der Nahe der festgelegten Messpositionen
durchgefiihrt.

C/90° (Y)

Beschriftung

T | R S AJO° (X)

D/270°

Information zur Neukalibrierung
VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 4.1 - 3.3.3 Option 2

Durchmesserbestimmung und Ermittlung der
Rundheitsabweichung; Kalibrierumfang fir
Bezugsnormale zur MaBiibertragung und fiir
die Erstkalibrierung von kurzen Lehren,
(Lange des Lehrenkorpers kiirzer als
Durchmesser)

« Bestimmung des Durchmessers in den drei
Ebenen 1,2 und 3 in nur einer Richtung (z.B.
Schnitt A-B)

« Ermittlung der Rundheitsabweichung in den
drei Ebenen 1,2 und 3

Information zur Neukalibrierung
VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 4.1 - 3.3.2 Option 1

Vollstandige Kalibrierung; Kalibrierumfang bei

Einsatz als Bezugsnormal hochster Genauig-

keit fir die MaBubertragung und fiir die

Erstkalibrierung von Lehren mit kleinen

Toleranzen:

+ Bestimmung des Durchmessers in der Ebene
2 und in einer Richtung (Schnitt A-B)

« Ermittlung der Rundheitsabweichung in den
drei Ebenen 1,2 und 3

« Ermittlung der Geradheitsabweichung bei 0°
und 90° und der Parallelitdtsabweichung in
den Achsschnitten A-B und C-D.

KLR..-ALWK4

Einstellring / Gutlehrring / Ausschusslehrring
- ArbeitsLehre - WiederholungsKalibrierung

KLR..GNN3

Einstellring / Gutlehrring / Ausschusslehrring
- Gebrauchsnormal, Erst-/ Neu-Priifung

KLR..VKBN1

Einstellring / Gutlehrring / Ausschusslehrring
Vollstandige Neukalibrierung fiir Bezugs-Normal

(Uberwachung)
Art.Nr. mergnmaﬂ Preis € Art.Nr. Nennmall mm Preis € Art.Nr. Nennmall mm Preis €
KLROO16ALWK4 0,7-1,6 46,30 KLR002-GNN3 | 0,7-2 36,00 KLR0OO5-VKBN1 | 2-5 58,50
KLR002-ALWK4 1,6-2 42,50 KLR005-GNN3 | 2-5 23,80 KLRO50-VKBN1 | >5-50 47,80
KLROO5-ALWK4 2-5 17,40 KLR050-GNN3 | >5-50 29,80 KLR150-VKBN1 | >50-150 64,20
KLRO50-ALWK4 >5-50 14,70 KLR100-GNN3 | >50-100 35,20 KLR250-VKBN1 | >150-250 198,00
KLR100-ALWK4 >50-100 16,80 KLR150-GNN3 | >100-150 54,10 KLR315-VKBN1 | >250-315 198,00
KLR150-ALWK4 >100-150 18,60 KLR250-GNN3 | >150-250 89,30 KLR350-VKBN1 | >315-350 212,00
KLR250-ALWK4 >150-250 22,90 KLR315-GNN3 | >250-315 82,20 . .
Priifvorschrift

KLR300-ALWK4 >250-300 65,40 - -

KLR350-GNN3 | >315-350 186,00 ,VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 1
KLR400-ALWK4 >300-400 78,30 . ) Rundheits- / Parallelitétsabweichung

Priifvorschrift ) ..
KLR500-ALWK4 >400-500 86,80 Ermittlung auf Formmessgerat

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 3

(bei kurzen Lehren Riickstufung auf Option 2)
Priifvorschrift

» VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 4
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(( pAKKS
Eone
KLR..ALWK4-DAKkS
Einstellring / Gutlehrring / Ausschusslehrring o - - -
- ArbeitsLehre - WiederholungsKalibrierung =00
(Uberwachung)
Art.Nr. Nennmall mm | Preis €
KLR002-ALWK4-DK | 1-2 48,40 = ;
KLROO3-ALWK4-I%&(1X >2-3 29,20
KLR004-ALWK4-|.?U|\$K >3-4 25,40
KLROOS-ALWK4-DRI§K >4-5 20,80 0 o
KLROSO-ALWK4-DRI§K >5-50 19,80 =
Beispiel: Ausschnitt eines Zertifikats zur
|(LR'|00-I-\LWK4-DP!§K >50-100 20,00 Rundheitsmessung
KLR1 50-ALWK4-I)RI}§K >100-150 35,60
KLR200-ALWK4-DK | >150-200 35,60 Rundheitsmessung
KLR250-ALWK4-I%,I\(D< >200-250 93,90
Priifvorschrift

»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 4

(( pAKKS

Deutsche
Akkreditierun; sstelle
D-K-15060-01-00

KLR..DAkkSN-GNN3 KLR..VKBN1-DAKkkS

Einstellring / Gutlehrring / Ausschusslehrring Einstellring / Gutlehrring / Ausschusslehrring
- Gebrauchsnormal, Erstkalbrierung, Vollstandige Neukalibrierung fur Bezugs-Normal
Erst-/ Neu-Priifung

Art.Nr. Nennmall mm | Preis € Nennmal Preis €
Art.Nr. RMX
mm
KLR002-GNN3-DK, | 1-2 69,90 KLR002-VKBN1-DK | 1-2 96,10
KLROO3-GNN3-DK | 2-3 42,60 KLROO3-VKBN1-DK | >2-3 66,60
KLROO4-GNN3-DK , | >3-4 35,00 KLRO50-VKBN1-DK | >3-50 57,90
KLRO50-GNN3-DI, | >4-50 30,10 KLR100-VKBN1-DK | >50-100 62,30
KLR100-GNN3-DK | >50-100 35,50 KLR200-VKBN1-DK | >100-200 69,90
KLR150-GNN3-DK, | >100-150 60,10 KLR250-VKBN1-DK | >200-250 | 187,80
KLR250-GNN3-DK | >150-250 93,90
Priifvorschrift
Prifvorschrift »VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 1
>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1 Opt. 3 Rundheits- / Parallelitatsabweichung

Ermittlung auf Formmessgerat
(bei kurzen Lehren Ruickstufung auf Option 2)
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KLER.. KLER..DAKkkS
Einmaulige Rachenlehre Einmaulige Rachenlehre
Preis € Preis €
Art.Nr. Nennmall mm RKK Art.Nr. Nennmall mm RMX
KLEROO5 2-5 14,70 KLEROO5DK 2-5 23,40
KLERO10 >5-10 13,10 KLERO10DK >5-10 23,40
KLER100 >10-100 12,40 KLER100DK >10-100 28,00
KLER200 >100-200 18,60 KLER200DK >100-200 38,20
KLER500 >200-500 30,60 KLER300DK | >200-300 48,10
Ausfiihrung Ausfithrung
>DIN 2232 und 2233 > DIN 2232 und 2233
Priifvorschrift Prifvorschrift
» basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.4 »VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.7
KLGR.. KLGR..DAkkS
Doppelmaulige Rachenlehre Doppelmaulige Rachenlehre
Preis € Preis €
Art.Nr. Nennmall mm RKK Art.Nr. NennmafBl mm RMX
KLGROO5 2-5 17,40 KLGR100DK | >3-100 26,30
KLGRO10 >5-10 16,40 KLGR300DK | >100-300 55,70
KLGR050 >10-50 16,40
Ausfithrung
KLGR100 >50-100 16,40
> DIN 2231
KLGR300 >100-300 32,80
Prifvorschrift
KLGR600 >300-600 58,80
»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.7
Ausfiihrung
> DIN 2231

Priifvorschrift

> VDI/VDE/DGQ 2618 Bl.4.7
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KLVR..
Verstellbare Rachenlehre
Art.Nr. Nennmall mm Freis €
KLVR-EINGEST2 | alle 21,30
KLVR050 >2-50 23,90
KLVR150 >50-150 45,90
KLVR300 >150-300 61,10
Bei nicht fest mit der Rachenlehre
Priifv hrift
rutvorschri verbundener Uhr, muss das
> VDIVDE/DGQ 2618 Anzeigegerat separat kalibriert
» Erlauterung KLVR-EINGEST2: werden (siehe Seite 20 f)

Vor der Kalibrierung muss die Rachenlehre
auf das zu kalibrierende Mal3
eingestellt werden

KLM.. KLM..DAkkS
Messrachen mit Feinzeiger oder Uhr Messrachen mit Feinzeiger oder Uhr
Art.Nr. Nennmal3 mm AEE Art.Nr. Nennmall mm RS
KLM1R090 0-90 38,70 KLM1R090DK | 0-90 76,20
KLM1R150 75-150 59,80 KLM1R150DK | 75-150 111,40
Priifvorschrift Priifvorschrift
>VDI/VDE/DGQ 2618 10.1 >VDI/VDE/DGQ 2618 10.1
KLWN.. KLWN..DAkkS
Grenzwellennutenlehren Grenzwellennutenlehren
Art.Nr. Nennmall mm HIELE Art.Nr. Nennmall mm ks
KLWNO025 2-25 14,20 KLWNO50DK 1-50 35,00
KLWN100 >25-100 35,00 KLWN100DK >50-100 45,90
KLWN200DK >100-200 93,90
Priifvorschrift
KLWN300DK >200-300 135,50 J
» VDI/VDE/DGQ 2618 A
KLWN400DK >300-400 159,40 N
"N
KLWN500DK >400-500 190,10 ) N
Priifvorschrift

»VDI/VDE/DGQ 2618
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KLUV.. DAKkS

Grenzeinstichlehre fir Einstichdurchmesser
einmaulig, aus Stahl

KLUV..

Grenzeinstichlehre fiir Einstichdurchmesser
einmaulig, aus Stahl

Blankenhorn

Art.Nr. Nennmall mm RIS Art.Nr. Nennmall mm Preis €
KLUV005 2-5 68,20 KLUV-DK alle 68,20
KLUV100 >5-100 68,20 Priifvorschrift

KLUV200 >100-200 68,20 >VDI/VDE/DGQ 2618

KLUV500 >200-500 68,20

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.7 +

erweiterte Priifung des Einstichdurch-

messers

KLEE..

Grenzeinstichlehre fur Einstichdurchmesser

und Einstichbreite einmaulig, aus Stahl

KLEE.. DAkkS

Grenzeinstichlehre fir Einstichdurchmesser
und Einstichbreite einméaulig, aus Stahl

Blankenhorn

Art.Nr. Nennmafl mm AEBE Art.Nr. Nennmafl mm HEE
KLEE0O5 2-5 29,50 KLEE-DK alle a. Anfrage
KLEE100 >5-100 27,30 Priifvorschrift

KLEE200 >100-200 36,00 »VDI/VDE/DGQ 2618

KLEE500 >200-500 40,40

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ-2618 Blatt 4.7/ +

erweiterte Priifung der Einstichbreite / -hohe

KLKH..

Kegellehrhiilse

KLKH..DAkkS

Kegellehrhiilse DAKKS - Uberwachung

Art.Nr. Nennmall mm DS Art.Nr. Nennmall mm B
KLKHO050 0,2-50 60,10 KLKH-DK alle a. Anfrage
KLKH200 >50-200 60,10 Priifvorschrift

KLKH300 | >200-300 60,10 »VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.12
Priifvorschrift

» basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.12

B8 18 DIN 2222

Blankenhorn
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Gewinde

lkenhr . ;

““““ 1 DAKKS
(e2ds. . KGDGO85SCAN..DAKKS
KGDG.. KGDG..DAkkS Gewindegrenzlehrdorn
Gewindegrenzlehrdorn Gewindegrenzlehrdorn Scan Kalibrierung nach DAKkS
Art.Nr. Nennmal3 | NennmaB- | Preis € Preis Nennmal3 :
Art.Nr. Nenn- Nennmafd Preis €
nm Zoll ma mm | Zoll € Art.Nr. o RMX
KGDG002 | <2 <1/16 15,80
RVR KGDGO02DK | <2 <1/16 60,70 KGDGO05SCANDK 1-5 85,20
KGDGO003 | >2-3 >1/16-1/8 14,80 AU
AR KGDGO03DK | >2-3 >1716-1/8 | 19,00 KGDG070SCANDK >5-70 61,10
KGDG049 | >3-40 >1/8-1172 16,90 HEK
HEL KGDGO40DK | >3-40 >1/8-112 | 21,40 KGDG300SCANDK >70-300 104,80
KGDGO070 | >40-70 >11/2-23/4 16,40 RKL
AKL KGDGO70DK | >40-70 | >11/2-23/4 | 19,60
KGDG100 | >70-100 | >23/4-4 16,40 AEL Priifvorschrift
KL KGDG100DK | >70-100 | >23/4-4 26,30
KGDG150 | >100-150 | >4-6 19,60 RKL > VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8 Opt. 5
“EK KGDG150DK | >100-150 | >4-6 104,80
KGDG250 | >150-250 | >6-10 22,90 AL
: KGDG200DK | >150-200 | >6-8 107,00 ibri
KGDG350 | >250-350 | >10-16 45,90 RIVIX Kalibriervorgehen
— KGDG350DK | >200-350 | >8-16 113,00 Scanning Verfahren
Ausfithrungen Die Messung erfolgt auf einem
Priifvorschrift Gewindescanner, der beide Gewindeprofile

> DIN 13, ANSI ASME, BS 1580 Part 1-3
> Metrisches Regelgewinde

> Metrisches Feingewinde

> Unified-Standard Screw Thread
(UNC-, UNF-, UNEF - Gewinde)

Priifvorschrift

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8
Bemerkung zur Priifung:
Ermittlung des einfachen Flankendurchmessers

KGDUA..

Gewindegutlehrdorn / Ausschusslehrdorn

»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8 Opt.1 3-Draht

Kalibriervorgehen

Dreidrahtmethode

Die Kalibrierung erfolgt auf Lingenkompara-
toren, welche die Messung der angegebenen
KerngroBen ermdglichen. Die Bestimmung
des Flankendurchmessers wird nach der
Dreidrahtmethode durchgefiihrt. Sie erfolgt
unter Verwendung eines Gewindeprifstift-
satzes, dessen Messflachen moglichst im
Flankendurchmesser des Gewindes anliegen.
Die Messungen werden am Anfang und in der
Mitte des Gewindes jeweils zueinander
senkrecht durchgefiihrt.

Bei mehrgangigen Gewinden, wird jeder
Gewindegang gemessen.

(( pAKKS

KGDUA.. DAKkS

Gewindegutlehrdorn / Ausschusslehrdorn

Akkreditierun _sstelle
D-K-15060-01-00

Art.Nr. NennmafB | Nennmal3 | Preis €
mm Zoll

KGDUAOOR%H <2 <116 15,30
KGDUAO()F.";},‘r >2-3 >1/16-1/8 15,30
KGDUAOII}Q‘L >3-40 >1/8-11/2 13,10
KGDUA1OPM >40-100 >11/2-4 13,10
KGDUA15%9% >100-150 | >4-6 15,30
KGDUAZSP‘OH\ >150-250 | >6-10 20,20
KGDUA4Q‘0W >250-400 | >10-16 26,30
Priifvorschrift

>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8

Art.Nr. NennmaB | Nenn- Pr€eis
mm maf3 Zoll

KGDUAOOZD}KW\{ <2 <1/16 44,70

KGDUA003DFI,(‘F >2-3 >1/16-1/8 | 26,30

KGDUA040DK | >3-40 >1/8-11/2 | 13,10

KGDUA100DI§(‘ >40-100 | >11/2-4 15,30

KGDUA150I)‘K‘ >100-150 | >4-6 52,40
KGDUAZOOD}K“ >150-200 | >6-8 50,20
>8-16 a.A.

KGDUA350DFKM >200-350

Priifvorschrift
> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8 Opt. 5.3.1 (Re)

eines reprdsentativen Querschnitts eines
Messobjekts mit einem Tastkopf und zwei
gegenlberliegenden Tastspitzen abtastet.
Wahrend des Scans werden zahlreiche
Positionen gespeichert.

Nach der Erfassung der ersten Kontur wird die
Messkraft umgekehrt, um mit der zweiten
Tastspitze die gegeniiberliegende Kontur zu
messen. Dabei kdnnen Parameter wie
Flankendurchmesser, Auf3en-, Einstich- und
Kerndurchmesser, Steigung sowie
Gewindeprofilwinkel dokumentiert werden.

Weitere zylindrische
Gewindenormen
auf Anfrage
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Gewindegutlehrring / Ausschusslehrring
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KGRUA..DAKkS

Gewindegutlehrring / Ausschusslehrring

Art.Nr. Nenn- Nenn- Preis € Art.Nr. Nenn- Nennmal3 |Preis €
maB mm | maf Zoll mall mm | Zoll
KGRUA0016 | 0,6-1,6 88,10 KGRUA0025DK| 1,6-2,5 <1/8 45,80
KGRUA0025 |>1,6-2,5 42,10 KGRUAOO3DK |2,5-3 <1/8 42,40
KGRUA003 | >2,5-3 >-1/8 35,50 KGRUA004DK | >3-4 >1/8-212 | 22,10
KGRUAO10 | >3-10 >1/8-3/8 16,40 KGRUAO50DK | >4-50 >2/12-23/4 | 19,60
KGRUAO050 >10-50 >3/8-23/4 16,40 KGRUA100DK | >50-100 | >23/4-4 21,80
KGRUA100 >50-100 >23/4-4 24,00 KGRUA150DK | >100-150 | >4-6 33,80
KGRUA150 >100-150 | >4-6 39,30 KGRUA200DK | >150-200 | >6-8 67,70
KGRUA200 >150-200 | >6-8 52,40 Ausfiihrungen
KGRUA259 . |>200-250 | >8-10 93,90 » Eingdngige zylindrische Gewinde mit
KGRUA350 | >250-350 | >10-12 113,40 geradlinigen Flanken, symmetrischem Profil,
Nennsteigung 0,5 mm bis 6 mm
Ausfiihrungen

> Metrisches Regelgewinde
> Metrisches Feingewinde

> Unified-Standard Screw Thread
(UNC-, UNF-, UNEF - Gewinde)

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.8

Bemerkung zur Priifung:

Ermittlung des einfachen Flankendurchmessers

und Nennprofilwinkel 55° bis 60°

Priifvorschrift

>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.9; Option 1

Alle bisher angegebenen Kalibrierpreise fiir Gewindelehren beziehen sich auf eingangige Standardgewinde mit geradlinigen Flanken

sowie einem Flankenwinkel von 55° und 60°.

Sondergewinde z.B. mehrgdngige Gewinde, Trapezgewinde, Sdgegewinde, Ventilgewinde, PG, Elektro, Rundgewinde sowie
Gewindelehren mit sehr kleinen oder ungewdhnlichen Steigungen (< 0,5 mm) sind aufpreispflichtig.

KGDZG

Gewindelehrdorne Sonder; mehrgangig,
Trapez, Rund, Sége, Ventil, PG, Elektro

KGDZG..DAkkS

Gewindelehrdorne Sonder; mehrgangig,
Trapez, Rund, Sage, Ventil, PG, Elektro

KGEWSONDERAP

Sondergewinde Aufpreis fiir mehrgangig,

Trapez-, Sdge-, Ventil-, PG, Elektro, Rund, Stg <0,5

Art.Nr. Nennmall mm AEps Art.Nr. Nennmall mm ek Art.Nr. Nennmall mm Rk
KGDZG 2,5-300 a.A. KGDZG-DK 2,5-300 aA. KGEWSONDERAP - a.A.
Priifvorschrift Priifvorschrift Priifvorschrift
> VDI/VDE/DGQ 2618 > VDI/VDE/DGQ 2618 > VDI/VDE/DGQ 2618
KGRZUA.. KGRZUA..DAKkkS
Gewindelehrringe Sonder Gewindelehrringe Sonder
Art.Nr. Nennmall mm Preis € Art.Nr. Nennmall mm el 2B \
KGRZUA 2,5-350 a.A. KGRZUA-DK 2,5-350 a.A.
Priifvorschrift Priifvorschrift Elitante
> VDI/VDE/DGQ 2618 » VDI/VDE/DGQ 2618
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KKLGEWD..

Kegelgewindelehrdorn

KKLGEWD..DAKkkS

Kegelgewindelehrdorn Scan

Nennmal3 | Nennmal i Nennmal3 | Nenn- f
AVENT. Preis€ || Arer. Preis €

mm Zoll mm maf Zoll
KKLGEWDO030 | <30 <11/4 42,00 KKLGEWDO0O05DK | 2,5-5 <1/8 85,20
KKLGEWD100 | >30-100 | >11/4-4 91,70 KKLGEWDO050DK | >5-50 <2 71,00
KKLGEWD350 | >100-350 | >4-14 141,00 KKLGEWD100DK | >50-100 >2-4 86,30
Priifvorschrift KKLGEWD200DK | >100-200 | >4-8 161,60
» basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 4.8. KKLGEWD300DK | >200-300 | >8-12 | 19440

Priifvorschrift

KKLGEWRNG..

Kegelgewindelehrring

> basierend auf VDI 2618

KKLGEWRNG..DAkkS

Kegelgewindelehrring

Nenn- Nennmal3 : Nennmalf3 |Nenn- ;
Art.Nr. Preis € Art.Nr. Preis €
mafll mm | Zoll mm mal Zoll
KKLGEWRNGO030 | <30 <11/4 45,00 KKLGEWRNGOO05DK | 2,5-5 <1/8 91,80
KKLGEWRNG100 | >30-100 | >11/4-4 | 91,70 KKLGEWRNGO50DK | >5-50 <2 71,00
KKLGEWRNG350 | >100-350 | >4-14 a.A. KKLGEWRNG100DK | >50-100 | >11/4-4 | 86,30
KKLGEWRNG200DK | >100-200 | >4-8 161,60
Priifvorschrift
KKLGEWRNG300DK | >200-300 | >8-12 | 195,50
» basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 4.8.

Priifvorschrift

> basierend auf VDI 2618

KGGRL..

Gewinde Grenzrollenrachenlehre

KGGRL..DAKkS

Gewinde Grenzrollenrachenlehre

KGMESS..

Konische Gewindepriifstifte

Nennmal} | Nennmal3 ;
Art.Nr. e
mm Zoll
KGGRL-
alle alle 21,30
EINGEST1
KGGRL150 | 3-150 <1/8-11/2 29,80
KGGRL350 | >150-350 | >6-14 29,80

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618

> Erlauterung KGGRL-EINGEST1:
Vor der Kalibrierung muss die Grenzrollen-
rachenlehre auf das zu kalibrierende Mal3
eingestellt werden.

Nennmal3 | Nennmald ;
Art.Nr. HicEs
mm Zoll
KGGRL100DK | <10-100 | <11/4 a. A
Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618

Art.Nr. Beschreibung HIEES
KGMESSM12 M3 -M12 55,70
KGMESSM30 M12,5-M30 74,30
Prifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618

Erlauterung GMESS (Gewindeeinsatze)

» GMESS (Regelgewinde) Gewindeprifstifte
werden in die zu priifenden Gewinde
(Muttergewinde) eingeschraubt. Sie sind

konisch ausgefiihrt und schlieBen Kleinst-
und GroB3tmaB des Mutterflankendurch-
messers ein. Dadurch wird ein
automatisches Klemmen erreicht.
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Endmalie (Material unabhangig)

7
%50
&

KEE.. KEE.. DAkkS KEE.. DAkkS-BN2
Parallelendmaf DIN EN 3650 Parallelendmaf EndmaB fiir Bezugsnormale
i . Preis € X i
Art.N. Mleselsaieidh mim Péi}ff Art.Nr. Messbereich mm RVIX Art.Nr. Messbereich mm Pl-l:;lsf
KEE0100 0,5-100 7,50 KEE0100-DK 0,5-100 13,30 KEE0100-BN2-DK | 0,5- 100 16,40
KEE0200 >100- 200 15,30 KEE0200-DK >100-200 57,80 KEE0200-BN2-DK | >100 - 200 a.A.
KEE0300 5200 - 300 25,10 KEE0300-DK >200 - 300 72,00 KEE0300-BN2-DK | >200 - 300 aA.
KEE0400 >300 - 400 37,20 KEE0400-DK >300-400 77,50 KEE0400-BN2-DK | >300 - 400 a.A.
KEE0500 400 - 500 37,20 KEE0500-DK >400 - 500 115,70 KEE0500-BN2-DK | >400 - 500 a.A.
KEE1000 | >500- 1000 68,80 KEE1000-DK | >500- 1000 162,20 KEE1000-BN2-DK | >500 - 1000 aA.
Ausfithrungen Priifvorschrift Priifvorschrift
> DIN EN ISO 3650 » Priifung VDI2618-3_1 Opt3 » Priifung VDI/VDE/DGQ 2618
> Nennmafe von 0,5 mm bis 1000 mm Blatt 3.1: 2004-01 Opt. 2
Priifvorschrift
> Priifung erfolgt nach VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 3.1:2004-01 Opt. 3
KEEO100ZM KEE..DAkkS KEE..DAkkS-BN2
Parallelendmaf3 DIN EN 3650 Parallelendmaf3 EndmaR fiir Bezugsnormale
mit Sondermal bzw. Zwischenmaf} mit Sondermaf bzw. Zwischenmal} mit Sondermal bzw. Zwischenmalf3
. Preis € . Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RMX Art.Nr. Messbereich mm RMX Art.Nr. Messbereich mm RMX
KEE0100ZM | 0,5-100 7,50 KEE0100-ZM-DK |0,5-100 21,60 KEE0100-ZM-BN2-DK 0,5- 100 24,00

> Sonderpreise moglich, bei Stiickzahlen
auf Anfrage.

> Aufarbeitung moglich

> Kalibrierungen auch nach verschiedenen ‘
Optionen maglich ;
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KES.. KES..DAkkS
Endmafsatz Endmafsatz DIN 861
Art.Nr. Stiickzahl HEBS Art.N Stuckzahl B
Nr. RMX rt.Nr. lckza RMX

KES008 8 61,10 KES032-DK 32 309,00
KES010 10 87,40 KES046-DK 46 443,30
KES032 32 244,70 KES047-DK 47 453,20
KES046 46 351,60 KES087-DK 87 838,60
KES047 47 359,30 KES103-DK 103 993,70
KES087 87 665,10 KES122-DK 122 1.177,20
KES103 103 787,30

Ausfithrungen
KES112 112 856,20

> DIN EN ISO 3650
KES121 121 924,90 > NennmaBe von 0,5 mm bis 100 mm
KES122 122 932,60 Priifvorschrift
Ausﬁjhrungen >VDI/VDE/DGQ 2618 Bl. 3.1 Option 3

> DIN EN ISO 3650
> Nennmafle von 0,5 mm bis 1000 mm

Priifvorschrift

»VDI/VDE/DGQ 2618 BI. 3.1 Option 3

KES SONDER + DAkkS
DAKKS Kalibrierumfang fiir Sondermaf3e Stahl
und andere Materialien wie Wolframkarbid,

Keramik, Glas
. Preis €
Art.Nr. Beschreibung RMX
KES_XXX individuelle EndmaR-
a.A.
KES_XXX-DK Zusammensetzungen

Sondersdtze wie z.B. Endmafsatz zur
Uberpriifung von Biigelmessschrauben
oder Messschieber erhalten Sie auf

Anfrage |
<

KEPGLASO050 KEPGLAS..DK KEE-AUFARBEITUNG
Planglas Planglas Aufbereitung von Endmalen

ArtNI. m%ssbereich Preis € . Mess-bereich PF:ileX € Art.Nr. Preis € RIMX

: mm KEE-AUFARBEITUNG 29,50
KEPGLASO050 | bis S0 1940 | |KEPGLAS050-DK | bis 50 158,30
KEPGLAS100 ,,, |bis100 6800 | | KEPGLAS100-DK | bis 100 184,60
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Prifstifte

Kalibriervorschrift VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2; 3.2.2 fiir Option 1/ 3.2.4 fiir Option 3

> Mindestkalibrierumfang fiir Prifstifte, die flir Zweipunktmessungen eingesetzt werden, bei denen
spezielle Rundheitsabweichungen (Gleichdicke) einen vernachlassigbaren Einfluss haben.
In den Ebenen E1, E2, E3 (siehe Bild 1) sind jeweils vier Messungen pro Ebene auf den Umfang zu
verteilen. Die Werte des gré3ten und kleinsten Durchmessers sind von jeder Ebene anzugeben.
Die Messebenen werden in der Regel etwa bei der halben Prifstiftlange und in der Ndhe der
Enden gewahlt. Information: bei Prifstiftsatzen ab 25 Stlick Satzinhalt betrdgt die kleinste
angebbare Messunsicherheit: U=0,8 um + 5 - 10 - d (d = gemessener Durchmesser)

Option 3:
Sonderkalibrierung der Mantellinie, der
Zylinderform und Rundheit auf Anfrage

moglich
(( AKKS
KPE.. KPE..DAkkS KPES-SET
Prifstift einzeln Prufstift einzeln Prufstift im Set ab 5 Stick
Art.Nr. Nennmal3 mm Preis € Art.N. s e mm Preis € Art.Nr. Nennmal3 mm Preis €
KPEO1 0,15-1 4,40 KPES-SET 0,15-20 a.A.
KPE0O-5DK <0,5 10,90
KPE10 <1-10 4,40
KPE10DK >0,5-10 4,40
KPE20 >10-20 5,50
KPE20DK >10-20 5,50
KPE40 >20-40 6,00
Priifvorschrift
Priifvorschrift , VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2; Option 1
»>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 Option 1
Bemerkung zur Priifung:
Es werden die Ist-Durchmesser in 3 Ebenen, .
Ausfiihrungen
je 4 Messungen (gleichmaBig Uber den
Umfang verteilt), dokumentiert. » DIN 2269 TQL / DIN2290
KPS.. KPS..DAkkS
Priifstifte im Satz Prifstifte im Satz
Mess-bereich Preis € Mess- Preis €
Art.Nr. mm @/ Stiickzahl Art.Nr. bereich mm | Sttickzahl
Teilung @ /Teilung
KPS040 | <5/0,1 40 133,20 KPS040DK | <5/0,1 40 133,20
KPS090 | <10/0,1 90 281,70 KPS090DK | <10/0,1 90 281,70 :o“o"o-.oo.oo...n
vt e b
KPS099 | 2,01-3/0,01 99 312,30 KPS099DK | 2,01-3/0,01 |99 312,30 o /
St L | =
KPS100 | 1-2/0,01 100 314,50 KPS100DK | 1-2/0,01 100 314,50
Priifvorschrift Priifvorschrift
> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 Option 1 > VDI/VDE/DGQ2618 Blatt 4.2 Option 1

Bemerkung zur Priifung:

Es werden die Ist-Durchmesser in 3 Ebenen,
je 4 Messungen (gleichmaBig Uber den
Umfang verteilt), dokumentiert.

E3 J_'_'_‘; | - | ‘ . ‘ Beschriftung
s

— — —t
_ / \ - | .
\
E3 E2 -, |—=
\ / T l — "
E2 - _—_— |
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Drehmomentschlissel
KDRM..

Drehmomentschliissel / -schrauber
(analog / digital)
Alle Hersteller

KDRM..DAKkS

Drehmomentschliissel / -schrauber
(analog / digital)

Drehmomentschliissel auslésend
in beide Richtungen

Drehmomentschlissel auslésend
in beide Richtungen

Art.Nr. Nennmal Nm HiEEE Art.Nr. Nennmall Nm P
KDRMO0012ALBO | 1-12 40,40 KDRMO0012ALBODK | 1-12 201,00
KDRMO0400ALBO | 12-400 40,40 KDRMO0400ALBODK | 12-400 201,00
KDRMO0700ALBO | 400-700 50,20 KDRMO0700ALBODK | 400-700 201,00
KDRM1000ALBO | 700-1000 50,20 KDRM1000ALBODK | 700-1000 201,00
KDRM1100ALBO | 1000-1100 125,60 KDRM1100ALBODK | 1000-1100 255,60
Drehmomentschliissel einseitig Drehmomentschlissel einseitig
auslosend auslosend
Art.Nr. Nennmall Nm ek Art.Nr. Nennmal3 Nm FEEG
KDRMOO12ALRE | 1-12 36,00 KDRMOO12ALREDK | 1-12 144,20
KDRMO400ALRE | 12-400 36,00 KDRMO0400ALREDK | 12-400 144,20
KDRMO700ALRE | 400-700 43,70 KDRMO700ALREDK | 400-700 144,20
KDRM1000ALRE | 700-1000 43,70 KDRM1000ALREDK | 700-1000 144,20
KDRM1100ALRE | 1000-1100 104,80 KDRM1100ALREDK | 1000-1100 196,60
Drehmomentschliissel anzeigend Drehmomentschlissel anzeigend
in beide Richtungen in beide Richtungen
Art.Nr. Nennmall Nm . Art.Nr. NennmalBl Nm Fliais s .
» AL = auslosend
KDRM0012ZGBO | 1-12 40,40 KDRM0012ZGBODK | 1-12 244,70 »ZG = anzeigend
KDRM0400ZGBO | 12-400 40,40 KDRM0400ZGBODK | 12-400 244,70 » BO = beidseitig drehend
KDRM0700ZGBO | 400-700 50,20 KDRM0700ZGBODK | 400-700 244,70 » RE = einseitig drehend
KDRM1000ZGBO | 700-1000 50,20 KDRM1000ZGBODK | 700-1000 244,70
KDRM1100ZGBO | 1000-1100 120,10 KDRM1100ZGBODK | 1000-1100 255,60 Drehwinkelmessung auf
Anfrage zu erhaltem
Drehmomentschlissel einseitig Drehmomentschliissel einseitig
anzeigend anzeigend
Art.Nr. NennmalB Nm Pzl = Art.Nr. Nennmal3 Nm PleE s Priifvorschrift
> DIN EN ISO 6789-2
KDRM0012ZGRE | 1-12 36,00 KDRMO0012ZGREDK | 1-12 175,80 2013 fiir Werkskalibrierung
KDRMO0400ZGRE | 12-400 36,00 KDRMO400ZGREDK | 12-400 175,80 2017 fur DAKKS Kalibrierung
KDRMO0700ZGRE | 400-700 43,70 KDRMO0700ZGREDK | 400-700 175,80
KDRM1000ZGRE | 700-1000 43,70 KDRM1000ZGREDK | 700-1000 175,80
KDRM1100ZGRE | 1000-1100 115,70 KDRM1100ZGREDK | 1000-1100 196,60
Drehmoment Einstellung
Art.Nr. Beschreibung HIEEE
Drehmomentschlissel Justage, Einstellung, kleinere
KDRM-SETJUSTREP ) 30,00
Reparaturen, PM-U/Methode

39



Kalibrierla

bor

Lineale + Mal3stabe

Tel. +49 711 919 65 200 | info@agrat.com | www.agrat.com

KWLF.. KWLF..DAKkS
Flachlineal Flachlineal
Art.Nr. Nennmal3 mm HICLEN Art.Nr. Nennmall mm e
KWLF0300 <300 13,10 KWLF0500DK | >0-500 49,80
KWLF0500 >300-500 17,40 KWLF1000DK | >500-1000 60,50
KWLF1000 >500-1000 25,10 KWLF2000DK | >1000-2000 139,80
KWLF1500 >1000-1500 49,80
Ausfiihrungen
KWLF2000 >1500-2000 60,10
> DIN874
KWLF3000 | >2000-3000 96,10 , Alle Ausfahrungen
Priifvorschrift
Ausﬁjhrungen >VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 5.1
> DIN 874-1 (Stahl)
> DIN 874-3 (Stein)
Priifvorschrift
»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 5.1
Bemerkungen zur Priifung:
Sichtpriifung, Ebenheit der Prifflachen,
Parallelitat der Prifflachen, Rechtwinkligkeit
der Seitenflachen zur Prufflache
KWLH.. KWLH.. DAkkS
Haarlineal Haarlineal
Art.Nr. Nennmall mm ke Art.Nr. Nennmall mm FEEG
KWLH1000 | 0-1000 26,40 KWLHO0100DK | 0-100 35,00 |’|
KWLH2000 | >1000-2000 92,00 KWLH0200DK | >100-200 41,50
KWLHO0300DK | >200-300 61,10
Ausfithrung
KWLHO0600DK | >300-600 63,30
> DIN874-2
Priifvorschrift AU
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 5.2 > DIN874-2
Bemerkungen zur Priifung: Priifvorschrift
Sichtpriifung, Geradheit der Priifflichen.
> VDI/VDE/DGQ 2618; Blatt 5.2
KWLS..
Sinus Lineal
Art.Nr. Nennmal3 mm AEES
KWLS0250 | <250 75,00 e
C - 5
KWLS0500 | <250-500 75,00
Ausfiihrung

> nach DIN 2273 bzw. BS3064

Priifvorschrift

> KA-SIN-AQ-A (interne Prifvorschrift)

40



Tel. +49 711 919 65 200 | info@agrat.com | www.agrat.com Kalibrierlabor

KWMA.. KWMA.. DAkkS

Arbeitsmalstab Arbeitsmalstab
Art.Nr. xer;mmaﬂ Preis € ATENT Nennmal3 Preis €
mm RMX
KWMA1S0500 Ak 0-500 29,00
- KWMA1S0500DK | 0-500 53,60
KWMA1S1000RKW >500-1000 49,10
- KWMA1S1000DK | >500-1000 66,60
KWMA1S1500 /| >1000-1500 63,30
RKW KWMA1S2000DK | >1000-2000 115,70
KWMA1S52000 , | >1500-2000 85,20
RKW KWMA1S3000DK | >2000-3000 123,40
KWMA1S3000 . >2000-3000 117,90
KWMA1S4000 aKw >3000-4000 137,60 Ausfiihrungen
KWMA155000 | >4000-5000 163,20 > DIN866; Teilung nach DIN2268 oder
- nach Herstellernorm
KWMA1S6000 >5000-6000 190,10
RMX >Form Aund B

All intol ISO 2768-
Ausfithrungen > Allgemeintoleranzen I1SO 2768-c
Priifvorschrift

> DIN866; Teilung nach DIN2268 oder

nach Herstellernorm OIML R 35-2; Basis DIN EN ISO 14253-1
>Form Aund B
> Allgemeintoleranzen ISO 2768-c

Priifvorschrift

> AQRAT-Prufanweisung basierend auf [
VDI/VDE/DGQ 2618 U'i} }H"H
Bemerkung zur Priifung: I I ! {111
Sichtpriifung, Prifung der Teilung an \ } ! | | } LLLLLL
mehreren Stellen der Gesamtteilungsléange,
Ermittlung der Abweichungsspanne der

Gesamiteilungslénge (f),Brite der HTUHI’HH[IHI‘IHI'HH’HH]HH‘HH}IHI’
1

Teilstriche, Rechtwinkligkeit der Teilstriche

und Teilungskante

KWBALK..

Messbalken
Preis € .
Art.Nr. NennmaR mm RMR U niversa l mass:
KWBALK 0-1000 62,60
Priifvorschrift
>VDI/VDE/DGQ 2618

5 DIN 866 A
1 0,50 Meter |

B0 5 > 3 -, 5 5 7 ¢
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Winkel + Fihlerlehren + Schablonen

KWM..

KWM..DAkKkS

Winkel / DIN 875 Winkel
Art.Nr. S G HEES Art.Nr. Nennmaf3 AT
Nennmal3
KWMO0075 0-75 12,90 KWMO0100DK | 0-100 42,60
KWMO0150 75-150 14,70 KWMO0200DK | 100-200 44,70
KWMO0500 150-500 24,00 KWMO0600DK | 200-600 63,30
KWM1000 500-1000 44,70 . .
Prifvorschrift
KWM1500 1000-1500 50,20
> 2-KA-WIN-600
KWM3000 1500-3000 a.A.
Ausfiihrungen i

> Anschlag-, Flach und Haarwinkel
Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 22 bzw. Blatt 7.1
Bemerkungen zur Priifung:
Sichtprifung, Ermittlung der Ebenheit der
Prufflachen, der Rechtwinkligkeit und
Parallelitat der Priifflaichen

KWIM

Winkelmesser mit einfacher Strichskala

KWIM..DAKkS

Winkelmesser mit einfacher Strichskala

Art.Nr. Nennmal3 Preis € Art.Nr. Nennmaf3 Preis €
KWIM alle 15,10 KWIM-DK alle 58,60 Blankenhorn
Prufvorschrift Prifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI.7.2

KWIMU

Universalwinkelmesser

> basierend auf VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI.7.2

KWIMU..DAkkS

Universalwinkelmesser

Art.Nr. Nennmaf3 s Art.Nr. Nennmal3 TEE
KWIMU alle 15,10 KWIMU-DK alle 58,60
Prufvorschrift Prifvorschrift

» basierend auf VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI. 7.2

> basierend auf VDI/VDE/DGQ VDI 2618 BI. 7.2
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KFBL.. KFBL..DAKkkS

Fahlerlehre Fiihlerlehre
Art.Nr. Anzahl der Blatter Freis € Art.Nr. Anzahl der Blatter RS
,w’\
KFBLO1 1 5,50 KFBLO1DK 1 22,90 ‘J,”(\
o
N
KFBLO8 5 bis 8 Blatter 21,80 KFBL20DK | 4 bis 20 Blatter 72,00 -
KFBL20 9 bis 20 Blatter 28,40 Ausfiihrung
Ausfithrung » DIN2275
» DIN2275 Priifvorschrift
Priifvorschrift > basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618

KGSCHAB

Gewindeschablone,
Preis pro Gewindeschablonenblatt

Art.Nr. Preis € pro Blatt

KGSCHAB 2,20

Prifvorschrift

> alle Messbereiche nach Werksnorm

KRSCHAB.. KRSCHAB.. DAKkS

Radienschablone Radienschablone
Art.Nr. Anzahl der Blatter ek Art.Nr. Anzahl der Blatter s C
KRSCHABO1 1 2,30 KRSCHABO1DK | 1 30,60
KRSCHAB15 15 30,00 KRSCHAB34DK | 5bis 17 138,00
KRSCHAB16 16 32,00
Ausfiihrung
KRSCHAB34 34 34,00
> DIN2275
KRSCHAB64 | 64 a.A.
Prufvorschrift
Ausfiihrung > basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618
> DIN2275

Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618
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Aullen- und Innentaster

KSCHTA

KSCHTA..DAKKS

AuBentaster AuBentaster
Art.Nr. Messbereich mm e Art.Nr. Messbereich mm Tk
KSCHTA200 | <200 14,20 KSCHTA100DK |< 100 26,30
KSCHTA300 | 200-300 28,40 KSCHTA200DK | 100-200 38,20
KSCHTA600 | 300-600 38,20 KSCHTA500DK |200-500 69,90
Priifvorschrift Priifvorschrift
»VDI/VDE/DGQ 2618 B.12.1 » VDI/VDE/DGQ 2618 BI.12.1
KSCHTI.. KSCHTI..DAkkS
Innentaster Innentaster
Art.Nr. Messbereich mm HIE S Art.Nr. Messbereich mm ks
KSCHTI100 <100 38,20 KSCHTIT00DK | <100 31,70
KSCHTI200 | 100-200 36,00 KSCHTI200DK | 100-200 36,00
KSCHTI500 | 200-500 38,20 Priifvorschrift
Priifvorschrift »VDI/VDE/DGQ 2618 BI.13.1
»VDI/VDE/DGQ 2618 BI.13.1 ] )
»gerne reparieren wir Produkte von
Kroeplin und anderern Herstellern
Innentaster Reparatur
Art.Nr. Messbereich mm RS
KSCHTREP alle a.A.
KIFMG KIFMG..DAkkS
Innenfeinmessgerat / Subito Innenfeinmessgerét / Subito
Art.Nr. Messbereich mm FEkC Art.Nr. Messbereich mm AEEE
» Tastkdpfe mit Anwendungsbereich
KIFMG004060 4,5-60 18,60 KIFMG-DK 4,5-300 45,90 X
1,75 bis 25mm.
KIFMG060160 >60-160 20,80 . . . .
Priifvorschrift » Subito mit Anwendungsbereich bis
KIFMG160300 |>160-300 20,80 300mm
>VDI/VDE/DGQ VDI 2618 Blatt 13.2
KIFMG300500 |>300-500 20,80 » Messbereich des Messkontakts im
KIFMG500800 | >500-800 28,40 Tastkopf max 3mm
Priifvorschrift
> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 BI. 13.2
KIFMGEINSATZ KIFMGEINSATZ..DAkkS
Innenfeinmessgerat-Einsatz Innenfeinmessgerat-Einsatz
Art.Nr. Messbereich mm FERG Art.Nr. Messbereich mm AEBS
KIFMGEINSATZ |4,5-60 6,50 KIFMGEINSATZDK | 4,5-60 a.A.

Priifvorschrift

» pro Einsatz basierend auf VDI/VDE2618
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Gewindemessdrahte

Kalibriervorschrift Standard

Mindestkalibrierumfang fiir Messdrahte, die
fur Zweipunktmessungen eingesetzt werden,
bei denen spezielle Rundheitsabweichungen
(Gleichdicke) einen vernachlassigbaren
Einfluss haben.

In den Ebenen E1, E2, E3 (siehe Bild 1) sind
jeweils vier Messungen pro Ebene auf den
Umfang zu verteilen. Die Werte des gro3ten
und kleinsten Durchmessers sind von jeder
Ebene anzugeben.

Die Messebenen werden in der Regel etwa bei
der halben Prifstiftlange und in der Nahe der
Enden gewahlt.

-

E3 E2

E2

E1 E1

KPG20V1 KPG20V1-DAkkS KPGV3.. DAKkkS

Gewindemessdrahte Gewindemessdrahte Gewindemessdrahte
. Preis € . Preis € . Preis €

Art.Nr. Messbereich mm RKK Art.Nr. Messbereich mm RKK Art.Nr. Messbereich mm RMX
KPG20V1 | <20 30,50 KPG20V1-DK | <20 54,00 KPGO2V3-DK | <2 272,00
Ausfiihrung Ausfiihrung KPG20V3-DK | 2-20 151,80
>1SO 16239 >1SO 16239 Ausfuhrung
Priifvorschrift Priifvorschrift 115016239
» VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 Option 1 » VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 Option 1 Priifvorschrift
> Messsunsicherheit < 0,9 um > Messsunsicherheit < 0,9 um » KP25EXTDK:

VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 Opt.1
@, Rund- / Geradheit 2-20 mm

KPGZOVZ (dies ist fur die Ruckfiihrbarkeit eines
Gewindemessdrahte akkreditierten Labors wichtig)
» KPG25STDDK:
Art.Nr. Messbereich mm | TT€is € VDI/VDE/DGQ 2618 Bl.att 4.2 Opt. 3
e ohne Form; 2-20 mm

KPG02V2 <2 45,90 » Messunsicherheit < 0,4 um

KPG20V2 2-20 36,00

Priifvorschrift

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2 Option 2
> Messsunsicherheit < 0,6 um
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Prifsaulen und Prifplatten

KPRSL.. KPRSL..DAkkS ™=
Prifsaule Priifsaule D
. Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich mm RKV Art.Nr. Messbereich mm RMX
KPRSL0200 | 0-200 103,00 KPRSL0400DK | 0-400 556,90
KPRSL0400 | >200-400 105,00 Priifvorschrift
KPRSL1000 | >400-1000 244,80 » basierend auf DIN EN 1SO 1101

Priifvorschrift

> KA SAE AQ-A
oder
VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.6
KPLATE.. KPLATE.. DAkkS
Prifplatte Priifplatte
Preis € Preis €
Art.Nr. (MaBRe mm) RMX Art.Nr. (MaBe mm) RMX
KPLATE0300X0300 a. Anfrage KPLATE0800X0600DK 318,90
KPLATE0500X0500 a. Anfrage KPLATE1000X0630DK 345,00
KPLATE0800X0600 a. Anfrage KPLATE1200X0800DK 397,50
KPLATE1000X0630 a. Anfrage KPLATE1500X1000DK 594,10
KPLATE1200X0800 a. Anfrage Fertigungsnorm
KPLATE1500X1000 a. Anfrage ,DIN876
KPLATE2000X2000 a. Anfrage

Prifvorschrift
Fertigungsnorm

>VDI/VDE/DGQ 2618
>DIN 876
Priifvorschrift

»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 6.2

unsere Vor Ort Kalibrierartikel und
dazugehdrige Reise- bzw.
Ubernachtungskosten finden Sie auf
Seite 58.
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Messlupen + Messmikroskope + Waagen + Stahlbandmal3e + Messplatten

Kalibrierverfahren fiir optische Messgerate

Die Kalibrierung erfolgt nach DKD-R 2618 Blatt 18.1 Neuauflage 2018, Kalibrieren der
messtechnischen Eigenschaften von Koordinatenmessgeraten (KMG) nach DIN EN ISO 10360 und
VDI/VDE 2617". Diese umfasst die Ermittlung der Messgro3en-Antastabweichung sowie Langen-
messabweichung. Die Bestimmung dieser Messgréen erfolgt basierend auf

VDI/VDE 2617 Blatt 6.1: Ausgabe 05/2007 ,Leitfaden zur Anwendung von DIN EN ISO 10360 fiir
Koordinatenmessgerate mit optischen Sensoren fiir laterale Strukturen”.

Fur die Kalibrierung wird ein ZerodurmaBstab bei allen Messungen im Durchlicht (Teilstriche
oben liegend) verwendet.

Der ZerodurmaBstab liegt dabei kréftefrei auf dem Messtisch des Kalibriergegenstandes.

Die Antastung der Chromstriche des Zerodurmafstabes erfolgt mit ein und demselben
Fadenkreuzstrich aus gleichbleibender Richtung von hell zu dunkel, d.h. in Richtung der
sichtbaren Chromstruktur.

Alle Messungen werden mit der eingebauten Vergréerung des Kalibriergegenstandes durchgefiihrt.

KOMIK0450 KOMIK0450DK DAkkS  KOMIKO450DKEXT DAkkS

Messmikroskop Messmikroskop Zusatzoption Messmikroskop
(far jede weitere VergdBerung)

Art.Nr. NennmafR mm Preis € Art.Nr. Nennmal3 mm Hliel Art.Nr. Nennmall mm HIE
KOMIK0450 | 0-450 642,50 KOMIK0450DK | 0-450 1.004,60 KOMIKO450DKEXT | 0-450 502,30
Priifvorschrift Prufvorschrift Priifvorschrift
» basierend auf an VDI/VDE/DGQ-2617 bzw. » basierend auf an VDI/VDE/DGQ-2617 bzw. > basierend auf VDI/VDE 2617
Herstellerspezifikation Herstellerspezifikation
Bemerkungen zur Priifung: Bemerkungen zur Priifung:
Ausgenommen sind CNC-gesteuerte Ausgenommen sind CNC-gesteuerte
Mikroskope und Profilprojektoren Mikroskope und Profilprojektoren

KOPROFIL0450 KOPROFIL0450DK DAkkS KOPROFIL0O450DKEXT DAkkS

Profilprojektoren Profilprojektor Profilprojektor mit Zusatzoption
Art.Nr. Nennmall mm Preis € Art.Nr. Nennmafl mm Preis € Art.Nr. Nennmal3 mm HIEE
KOPROFIL0450 0-450 642,50 KOPROFIL0450DK | 0-450 1.085,50 KOPROFILO450DKEXT | 0-450 542,70
Priifvorschrift Priifvorschrift
> basierend auf VDI/VDE/DGQ-2617 bzw. » basierend auf VDI/VDE/DGQ-2617 bzw.
Herstellerspezifikation Herstellerspezifikation
Bemerkungen zur Priifung: Bemerkungen zur Priifung:
Ausgenommen sind CNC-gesteuerte Ausgenommen sind CNC-gesteuerte
Mikroskope und Profilprojektoren Mikroskope und Profilprojektoren

KUDIACATOR KUIKT KUMESSEINSAETZE

DIACATOR Innenkantentaster Priif- + Koordinaten Abplattung
Art.Nr. Nennmall mm HE Art.Nr. Nennmall mm AU Art.Nr. Nennmall mm SIS
KUDIACATOR alle 60,10 KUIKT alle 85,20 KUMESSEINSAETZE | alle a.A.
Prufvorschrift Prifvorschrift Prifvorschrift
> nach Werksnorm oder Herstellerangaben > nach Werksnorm oder Herstellerangaben > basierend auf VDI/VDE/DGQ 2617
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KSDMG KSDMGDK

Schichtdickenmessgerat Schichtdickenmessgerat
. Preis € Preis € oN = \
Art.Nr. Messbereich mm o Art.Nr. NennmaBmm | * 7% l mo wen RO i
KSDMG alle 86,80 KSDMGDK alle 133,20 - -
Priifvorschrift Priifvorschrift

» Werksnorm/Herstellerangaben NFe/Fe » nach Werksnorm oder Herstellerangaben

KDICK.. KDICK.. DAKkS ; j

Dickenmessgerat Dickenmessgerat

Art.Nr. Nennmal3 mm HIEEN Art.Nr. Nennmall mm PFET\;\S;f
KDICKO012 Ak <12 25,10 KDICK200DK 0-200 73,20
KDICK030 kK >12-30 32,80 Priifvorschrift

KDICK200 | >30-200 40,40 »VDI/VDE/DGQ 2618 Bl 12.1

Priifvorschrift

»VDI/VDE/DGQ 2618 Bl 12.1

KRAUH

Rauhtiefenmessgerdt

Preis €
Art.Nr. Nennmall mm RMX
KRAUH alle 132,00

Priifvorschrift

>Werksnorm / DIN EN ISO 12170 bis 5u
Tasterspitze

KLUP KLUP DAkkS

Messlupe Messlupe
Art.Nr. Messbereich Preis € RIVIX Art.Nr. Messbereich Preis € RMX
KLUP pro Skala 56,20 KLUPDK pro Skala auf Anfrage |
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Scanningspray

AESUB Scanningspray

Sie haben Schwierigkeiten beim Scannen von glatten, glanzenden oder durchsichtigen Oberflachen?
Wir haben die passende Losung.

Aesub ist spezialisiert auf Scanningsprays.

Man benétigt sie um glédnzende, glaserne oder sehr dunkle Objekte fiir den 3D-Scan vorzubereiten.
Spriihen Sie einfach eine dlinne Schicht des Kreidesprays auf das Objekt. Die Oberflache wird
weilldeckend, matt und hell, ohne dass feine Details verloren gehen.Wegen der feinkornigen
Struktur dieses Sprays ist es moglich, eine gleichméaBige Schicht mit minimaler Dicke auf das
Scanobjekt zu spriihen.

Schauen Sie hierzu gern unser Beispiel Video unter folgendem Link an:

www.blankenhorn.com\scan

A
@

i vanishing scanningspray
i 100% scamnavee

i | |

o leaning.

Z3DSPRAY0400B

ohne Scanningspray mit Scanningspray

Z3DSPRAY..

Scanningspray AESUB

| ||||| (
i || &

f Preis € o s
Art.Nr. Beschreibung ZUBX o |
Scanning Spray AESUB Diamond 200ml
Z3DSPRAY0200D Spraydose, sublimiert innerhalb von 19,80 e il
———
circa 15 Minuten
Z3DSPRAY04000 Z3DSPRAY0400W

Scanning Spray AESUB blau 400ml
Z3DSPRAY0400B 32,40
Spraydose, sublimiert innerhalb von 4h

Scanning Spray AESUB orange 400ml

Z3DSPRAY04000 Spraydose, sublimiert nach circa 20 35,60

STATE OF THE ART SCANNINGSPRAY ~

vanishing scanningspray liquid =
long-lasting

Stunden
Scanning Spray AESUB wei3 400ml

Z3DSPRAY0400W Spraydose, permanentes 14,10

ANLEITUNG - HOW TO USE - COMO USAR®

Scanningspray

Scanning Spray AESUB griin 500ml 8 g scamiae C ¥ a
Z3DSPRAY0500G Spraydose, spezielles Gebinde fir 28,30 ' ““?““1 | m;wgm
Sprihpistole - —— —4
Scanning Spray AESUB griin 11
Z3DSPRAY1000G Aluminium Dose, spezielles Gebinde fur 30,70 Z3DSPRAY0200D Z3DSPRAY1000G
Sprihpistole

Scanningspray | Kalibrierung-
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KWAAG.. KWAAG.. DAKkS

Waage (Auflésung > 1g) Waage (Auflésung = 1g)

Art.Nr. Messbereich kg P';?\;‘S)f Art.Nr. kMgessbereich P};i;lsxé

KWAAGSTD0010 | 0-10 76,40 KWAAGSTD0060DK | >0-60 123,40

KWAAGSTD0060 | >10-60 122,80 KWAAGSTDO150DK | >60-150 267,50

KWAAGSTD0300 | >60-300 184,60 KWAAGSTD0600DK | >150-600 630,00

KWAAGSTD0500 | >300-500 283,90

KWAAGSTD1000 | >500-1000 496,90 unsere Vor Ort Kalibrierartikel und

dazugehdrige Reise- bzw.
Ubernachtungskosten finden Sie auf

Seite 58.
KWAAGP10 KWAAGP10 DAkkS
Prézisionswaage (Auflésung < 1g) Prazisionswaage (Auflésung < 1g)
Art.Nr. Messbereich kg Péﬂsxé Art.Nr. Messbereich kg PFET\/i\SX(% \ ; !L
KWAAGP10 | 0-10 a. Anfrage KWAAGP10DK | 0-10 a. Anfrage : ”J :
‘ °
\ °®
\ .6@

KWAAGH KWAAGH DAKkkS

Horizontalwaagen Horizontalwaagen
Art.Nr. Messbereich Preis € RIVIX Art.Nr. Messbereich Preis € RIVIX
KWAAGH alle Bereiche | auf Anfrage KWAAGHDK alle Bereiche | auf Anfrage
Ausfiihrungen Ausfiihrungen
> Alle Ausfiihrungen > Alle Ausfiihrungen
Priifvorschrift Prifvorschrift
Priifinhalt: » Vorbereitung Prufinhalt: > Vorbereitung
> Abweichung des Nullpunktes » Abweichung des Nullpunktes
> Abweichung der Anzeige » Abweichung der Anzeige

KWAAGR

Richtwaage
. Preis €
Art.Nr. Beschreibung RMX
KWAAGR ale Bereiche 36,00
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KWAAGF.. KWAAGF.. DAkkS
Federwaagen Federwaagen
. Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich N RMX Art.Nr. Messbereich N RMX
KWAAGFO010 | 0-10 76,40 KWAAGF010DK 0-10 123,40
KWAAGF100 | >10-100 48,00
KDYNAZ..
Zylindrische Dynamometer ..
p 3
. \ a /
Art.Nr. Messbereich N P';T\;ste o /
4
KDYNAZ0500 | 0-500 40,40 £ S,
g
KDYNAZ1000 | >500-1000 102,70 vis
v 4
KDMK.. KDMK.. DAkkS
Kraftaufnehmer / Kraftmessdosen Kraftaufnehmer / Kraftmessdosen
(Druck oder Zug) (Druck oder Zug)
X Preis € . Preis €
Art.Nr. Messbereich KN RMX Art.Nr. Messbereich N RMX
KDMKO010 0-10 163,80 KDMKO10DK | 0-10 auf Anfrage
KDMK100 0-100 196,60 KDMK100DK | 0-100 auf Anfrage
KASZ..

Stangenzirkel / Anreif3zirkel

. Preis € ?EEW
Art.Nr. Messbereich mm RKN

KASZ200 0-200 19,60
KASZ400 0-400 24,00
KASZ600 0-600 28,40
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KHARDSHORE KHARDSHORE.. DAkkS
Harteprufgerat Shore A oder Shore D Harteprifgerat Shore A oder Shore D
Art.Nr. Beschreibung B Art.Nr. Beschreibung Preis €
KHARDSHORE | Shore A 110,00 KHARDSHOREDK | Shore A 136,00
KHPGD Shore D 105,00 KHPGDDK Shore D 148,00
Prifvorschrift Prufvorschrift
nach Werksnorm nach Werksnorm
Prifinhalt: > Sicht und Funktionsprifung Priifinhalt: > Sicht und Funktionspriifung
» Ermittlung der Messkraft und des > Ermittlung der Messkraft und des
Messweges Messweges
> Uberpriifung des Eindringkérpers > Uberpriifung des Eindringkérpers
und der Auflageflache und der Auflageflache
KWPRIS.. KWPRIS.. DAKkS
Prisma Prisma (DIN2274)
ArtNr. Typ Prels € ArtNr. Typ Preis €
KWPRIS1 Einfachprisma 37,90 KWPRIS1DK | Einfachprisma 96,10
KWPRIS2 Zweifachprisma 54,60 Priifvorschrift
KWPRIS3 Dreifachprisma 81,90
»VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 2.1
KWPRIS4 Vierfachprisma 109,20

Priifvorschrift

> VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 2.1
KWSBAND.. KWSBAND.. DAkkS
Roll- und Stahlbandmaf Roll- und Stahlbandmaf3
Art.Nr. Lange m HEHG Art.Nr. Langem HEE
KWSBANDO001 1 30,60 KWSBANDOO3DK | 3 42,00
KWSBANDO003 3 30,60 KWSBANDOO5SDK | 5 51,20
KWSBANDOOSDK | 8 58,00
Priifvorschrift
KWSBANDO10DK | 10 65,00
> OMIL R35-1 2o
KWSBANDO20DK | 20 75,00 ) 4
KWSBANDO30ODK | 30 82,00
KWSBANDO50DK | 50 94,00
KWSBAND100DK 100 189,00

Priifvorschrift

> OMILR35-1
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Bohrungsmessdorn + Gewindetiefenmessdorn

KBMD.. KBMD..DAkkS
Bohrungsmessdorn Bohrungsmessdorn . 037
M10x 1
o )
. Preis € . Preis € ‘

Art.Nr. Messbereich RKV Art.Nr. Messbereich RMX

KBMD alle 22,60 KBMD-DK alle 45,90

KBMD-EINSATZ alle 6,50 KBMD-EINSATZ-DK alle a.A.

Priifvorschrift Priifvorschrift

> basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618 > basierend auf VDI/VDE/DGQ 2618

KGOCO.. KGOCO..DAkkS
Gewindetiefenmessdorn GoControl oder Gewindetiefenmessdorn GoControl oder

Leitech (Gutmesszapfen+Tiefe) Leitech (Gutmesszapfen+Tiefe)

Messbereich : Messbereich :
Art.Nr. Hlizl Art.Nr. P';i;fxe
mm RKK mm

KGOCO003 2-3 41,50 KGOCO03DK 2-3 57,30

KGOCO040 >3-40 56,80 KGOCO40DK >3-40 57,30

KGOCOT nur Tiefe 21,80 . X

Priifvorschrift

Priifvorschrift » KA-2618-23-GOC

> KA-2618-23-GOC

Langenmessmaschine
K1DLMO0600 K1D..DAKKS
Langenmessmaschine Langenmessmaschine

Messspanne Messsbereich . Messspanne Messsbe- f
ArtNr. P Preis € ArtNF. l;ll'\jl)? €
Maschine mm | mm RKK Maschine mm | reich mm
K1DLM1000DK | 0-1000 100 2.096,60

Priifvorschrift

VDI 2617 Priifvorschrift

>VDI 2617

K1DEINSTELL0300 K1DEINSTELL0300..DAkkS
Einstellgerate Einstellgerate

Art.Nr. Messsbereich mm E'{;E = Art.Nr. Messsbereich mm :r,\%? <
K1DEINSTELL0300 <300 42750 K1DEINSTELLO300DK | <300 577,50
Priifvorschrift Priifvorschrift

>VDI/VDE 2618 Bl.17.02 >VDI/VDE 2618 Bl.17.02
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Messgerate

KTEMPANZG..DAKkS

Temperatur-Messumformer

Art.Nr. Beschreibung HEEG
KTEMPANZG1ADK Klimakammer A: 0-20-40 150,70
KTEMPANZG2BDK Klimakammer B:-20, 0, 40 164,90
KTEMPANZG3C1DK | Klimakammer C: je weiterer 1 Punkt -20 °C bis +200 °C 39,30
KTEMPANZG3CDK Klimakammer C: je 1 Punkt -20 °C bis +200 °C 164,90
KTEMPANZG4DDK Klimakammer D: 20°C in 30%, 50%, 70% Feuchte 240,20
KTEMPANZG5EDK Klimakammer E: 0,20,40°C je 30%, 50%, 70% Feuchte 309,00
KTEMPANZG6F1DK | Je weiterer Feuchte Messpunkt 54,60
KTEMPANZG6FDK Klimakammer F: 1 Punkt 22°C von 10%-90% Feuchte 111,40
KTEMPANZG7G1DK | je weiterer Klima-Messpunkt Feuchte und Temperatur 59,00
KTEMPANZG7GDK Klimakammer G: 1 Punkt 10%-90% . 20°C bis 90°C 164,90
KTEMPFHL1DK Silikonbad nach DIN43710, DIN EC 584 - 10 +170 150,70
KTEMP..
Temperatur-Messgerate
Art.Nr. Beschreibung AR
KTEMP1SIM Kalibrierung Temperaturmittel Kalibrator Sim. 54,60
KTEMP2FHLBAD Kalibrierung Temperaturfiihler Bad/Blockkalibrator 87,40
KTEMP3SIMFHL Kalibrierung Temperaturmessgerat Fiihler Sim. 90,60
KTEMP4ELEM Kalibrierung Thermoelement Bad/Blockkalibrator 87,40
KTEMP4THERM Kalibrierung Thermometer Bad/Blockkalibrator 43,70
Kalibrierung Temp.Anzg. Thermoelement J,K,N,R,S,T
KTEMPS8ANZGJKNRST 125,60
DKD-R 5-5 -200° +1250°, PT100 -100 +750° 1 Knl
Kalibrierung Temp.Anzg. Thermoelement PT100
KTEMPSANZGPT100 125,60
DKD-R 5-5 -200° +1250°, PT100 -100 +750° 1 Knl
KTEMPOINFRA Kalibrierung Temp.Fiihler J,K,N,R,S,T 120,10
Messzeuge flr die Bahntechnik
KBHRASLG.. KBHRASLG..DAKKS
Schnellmessgerat fur Schnellmessgerat fur
Magnetplattenverschleil3, 22 Magnetplattenverschleil3, 22
Art.Nr. Preis € Art.Nr. Preis €
KBHRASLG 108,00 KBHRASLG-DK 158,40

Priifvorschrift

> Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1

Priifvorschrift

> DAKKS Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 19.1
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KBHSPUR..
Spurkranzh6hen Messgerat
Art.Nr. Beschreibung P;eKi?f
KBHSPURSTD Spurkranzh6hen Messgerdt Standard mit Magnet a.A.
KBHSPURHOL Spurkranzh6hen Messgerat mit Hohllauf mit Magnet a.A.
KBHSPURBER Spurkranzh6hen Messgerit bereift a.A.
KBHSPURTRAM Spurkranzh6hen Messgerat fur flache Spurkranze aA.
KBHSPURTRABEFH Spurkranzhéhen Messgeriét fiir flache Spurkranze aA. Spurkranzhohen -
KBHSPURTRADEFH-DK Spurkranzhéhen Messgerat fir flache Spurkranze a.A. m:;;geetﬁsltneﬂrtfgerStNe;?maIspur
Ausfiihrung
> Besondere / sehr alte Ausflihrungen auf Anfrage
Prifvorschrift
» Kal. nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1
KBHSPUR..DAKkkS
Spurkranzhdhen Messgerat Spurkranzhéhen - Messgerdt
- fir bereifte Rader /
Art.Nr. Beschreibung P%eKlsBe
KBHSPURSTD-DK Spurkranzhéhen Messgerat Standard mit Magnet aA.
KBHSPURHOL-DK Spurkranzhéhen Messgerat mit Hohllauf mit Magnet aA.
KBHSPURBER-DK Spurkranzhéhen Messgerat bereift a.A.
KBHSPURTRAM-DK Spurkranzhéhen Messgerat fur flache Spurkranze a.A.
KBHSPURTRABEFH-DK Spurkranzhéhen Messgerat fiir flache Spurkranze a.A.
KBHSPURTRADEFH-DK Spurkranzhéhen Messgerat fur flache Spurkranze aA.
Priifvorschrift
» DAkkS-Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1 Spurkranzhdhen -
Messgerat mit Hohllauflehre
KAL\BR\ERUNG fur Normalspur
KBHB2AR.. N 3TAGEN
AR-Stichmaf
Art.Nr. Beschreibung P;e}isBé
KBHB2ARSTD AR-StichmaB Standard, 1354-1367 aA.
KBHB2AREXT AR-Stichmaf Doppelrohr StichmafR, 1350-1370 a.A.
KBHB2ARLM AR-Stichmalf3 Leitmaf Normalspur, 1435 a.A.
Priffvorschrift Spurkranz - Messgerat
>VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7 fur flache Spurkréanze
KBHB2AR..DAKkS
AR-StichmaR
Art.Nr. Beschreibung PrReKisBé
KBHB2ARSTD-DK AR-StichmaR Standard, 1354-1367 a.A.
KBHB2AREXT-DK AR-StichmaB Doppelrohr StichmaB, 1350-1370 a.A.
KBHB2ARLM-DK AR-Stichmal3 Leitmaf Normalspur, 1435 a.A.

Priifvorschrift

> DAKKS Kal. nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 10.7

AR-Stichmaf3
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KBHEINPR.. KBHEINPR..DAkkS

Messungen fur Einpresstiefe , 620-220mm Messungen fiir Einpresstiefe , 620-220mm
Art.Nr. HIEEE Art.Nr. A
KBHEINPR660 a.A. KBHEINPR660-DK a.A.

Priifvorschrift

» Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1:2014

Priifvorschrift

> DAKKS Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 19.1
KBHKMTRAD.. KBHKMTRAD..DAKkS
Rad-Durchmesser-Messgerat Standard Rad-Durchmesser-Messgerat Standard
bis @ 1000 mm bis @ 1000 mm
Art.Nr. Preis € ArtNT. Preis €
KBHKMTRAD a.A. KBHKMTRAD-DK a.A
Priifvorschrift Priifvorschrift
> Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1:2014 > DAKKS Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 19.1
KBHM150BREMS.. KBHM150BREMS..DAkkS
Bremsbacken Messgerét Bremsbacken Messgerat
Art.Nr. HELE Art.Nr. HEBS
KBHM150BREMS a.A. KBHM150BREMS-DK a.A.
Priifvorschrift Priifvorschrift
» Kal.nach KA Sonder-Messschieber AQ-C > DAKKS Kal.nach KA Sonder-Messschieber
AQ-C
KBHGREIF300.. KBHGREIF300..DAkkS
Greifspitzen Messschieber digital, 300mm Greifspitzen Messschieber digital, 300mm
Art.Nr. Preis € Art.N. Preis €
KBHGREIF300 aA. KBHGREIF300-DK a.A
Priifvorschrift Priifvorschrift
> Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1:2014 > DAKKS Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618
Blatt 19.1
KBHKLAFF300.. KBHKLAFF300..DAkkS
KlaffmalBmessschieber, 300mm KlaffmafBmessschieber, 300mm
Art.Nr. HIEEE Art.Nr. B3
KBHKLAFF300 a.A. KBHKLAFF300-DK a.A.

Priifvorschrift

» Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1

Priifvorschrift

> DAKKS Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 19.1

56



Tel. +49 711 919 65 200 | info@agrat.com | www.agrat.com

KBHSAB150..

Schienen Messschieber, 20-150mm

KBHSAB150..DAKkS

Schienen Messschieber, 20 - 150mm

Art.Nr. Preis € Art.Nr. Preis €
KBHSAB150 a.A. KBHSAB150-DK a.A.
Priifvorschrift Priifvorschrift
» Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 19.1 » DAKKS Kal.nach VDI/VDE/DGQ 2618

Blatt 19.1

Zubehor

Sonderartikel / Dienstleistung

Art.Nr.

Beschreibung

Preis €

KZUL-EXPRESS-36H

Expresskalibrierung innerhalb 1,5 Arbeitstagen, exkl. Lieferzeit

50% Aufschlag

KZUL-EXPRESS-72H

Expresskalibrierung innerhalb 3 Arbeitstagen, exkl. Lieferzeit

20 % Aufschlag

KZUL-EXPRESS-WE Expresskalibrierung tiber Wochenende Do-Abend -Mo 30 % Aufschlag

VF-MIN-ZUSCHLAG Mindermengenzuschlag fiir Auftrage unter 50,00 € 0,00 bis 50,00
Aufarbeitung, Reinigung & Reparatur v. Kalibrier-

VR-REPREIN-PAUSCH 7,40

gegenstanden pauschal

Reinigung stark verschmutzter Kalibriergegenstande,

VR-REPREIN Reparatur nach Aufwand, ohne Ersatzteil nach Aufwand
VR REP Y (el ot reigabe s Repart) jenachTyp
VR-REP-S1 Stundensatz gro3e Reparaturen ohne Ersatzteile 172,00
VD-INSTALLATION Dienstleistung im IT-Bereich 172,00
VD-LOHN Lohnarbeit (pro Stunde) 172,00
VD-AUFWAND organisatorische Aufwandsverrechnung (pro Stunde) 120,80
VD-UNGEPRUEFT ungepruft zurlick oder sonstige Leistungen 0,00 bis 20,00
VD-UEBERGABE Ubergabe und Einweisung durch Firma auf Anfrage
VD-WARTUNG Wartung von System/Vorrichtung/Anlage auf Anfrage
VD-SIEG050 Versiegelung Lehren mit Wachstauchmasse bis 50 mm 3,80
VD-SIEG250 Versiegelung Lehren mit Wachstauchmasse tiber 50 mm bis 5,80

250 mm

KZUL-PLAK..

Kalibriermarke - ohne besondere Kundenvereinbarung, liefern wir die
Kalibriergegenstdande ohne jegliche Plakette aus.

Art.Nr. Beschreibung FEEG
KZUL-PLAK-12-WERK Kalibriermarke 12-Monate 3,30
KZUL-PLAK-24-WERK Kalibriermarke 24-Monate 3,30
KZUL-PLAK-36-WERK Kalibriermarke 36-Monate 3,30
KZUL-PLAK-48-WERK Kalibriermarke 48-Monate 3,30
KZUL-PLAK-60-WERK Kalibriermarke 60-Monate 3,30
KZUL-PLAK-AKT-DAKKS DAKKS Kalibriermarke mit aktuellem Datum 3,30
KZUL-PLAK-DAKKS-LOGO | Aufkleber mit DAkkS Logomarke 3,30
KZUL-PLAK-KUNDE Aufbringen von kundeneigenen Kalibriermarken 2,10

Kalibrierlabor
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Software + Schulung

Sie mochten eine Messsoftware genauer kennen lernen?

Sie suchen die neuesten Informationen Uber Form- und Lagetoleranzen?

Sie wollen sich tiber aktuelle DIN- Normen schulen lassen?

Bei uns finden Sie die passende Schulung.

Wir zeigen lhnen im Schulungszentrum, vor Ort oder tiber eine Webschulung,
wie Sie schnell zu lhrem Messergebnis kommen.

Slankenom

Sonderartikel | Kalibrierung
5

Live Remote / Online Schulung

Schulungszentrum Dettingen unter Teck

Art.Nr. Beschreibung Preis €
QTRAI-SCHNUPPERDIG 1/2h Schnupper Live Training, Thema n. Absprache z.B.: 3D Messarm, Form- u. Lagetoleranzen) Onlinetraining a.A.
QTRAI-SCHULS1D Schulung Uber spezifiziertes Thema, vor Ort, DK pro h, Teilnehmer nach Vereinbarung a.A.
QTRAI-SCHULSDIG Schulung Uber spezifiziertes Thema, Online pro h, Teilnehmer nach Vereinbarung a.A.
QTRAI-SOFTSTAT-DK 1Tag spezifische Schulung im Schulungszentrum pro Teilnehmer /min. 4 max. 8 Teilnehmer a.A.
QTRAI-SCHUL-PM-AUSHANG | Informationsbroschiire zum Aushang "lhre Messung bleibt korrekt” zu korrektem Umgang m. Messmitteln a.A.
QTRAI-SCHUL-PM-KURZ1 Erstellung Kurzschulungsunterlagen auf Datentrager fur Ihre Inhouse Schulung a.A.
QTRAI-SCHULPRFG Wiederholung einer Priifung einer Schulung wenn relevant, pro Stunde Aufsicht a.A.
QTRAI-SCHULRUK wenn mehr als 1 Urkunde nachtraglich gewlinscht ist fir Papierausdruck, pdf kostenlos a.A.
QTRAI-ADPWI-DK1 1Tag PolyWorks Schulung im Schulungszentrum pro Teilnehmer /min. 4 max. 8 Teilnehmer a.A.
QTRAI-IND Schulung indiv. fiir Kundensoftware z.B. Mitutoyo M Cosmos, Metrosoft CM, .. a.A.
QTRAI-KOORD Quereinstieg in Koordinatenmesstechnik 8h* Software und Gerateunabhéngig a.A.
QTRAI-PM-UMGANG Intensivschulung bei Ihnen im Hause Thema: Umgang mit Messmitteln a.A.
QTRAI-SOFT1 1Tag spezifische Schulung vor Ort zzgl. Reisekosten pro Teilnehmer min. 3 Teilnehmer a.A.
QTRAI-SOFTDK1 Spezialpreis: 1Tag spezifische Schulung im Schulungscenter pro Teilnehmer /min. 4 max. 8 Teilnehmer a.A.
QYOUTUBEDIG Youtube Schulungen 24h auf www.blankenhorn.com 0,00

PolyWorks

Modeler

Die Reverse-Engineering-Losung zur
Aufbereitung von 3D-Scans und
Polygonmodellen fiir CAD/CAM-

Anwendungen

PolyWorks

Reviewer

Die kostenlose Losung zur detaillierten
Untersuchung von Messergebnissen fiir
Konstruktions- und Fertigungsteams

PolyWorks
® Inspector

Die Losung fiir 3D-Analyse und

Qualitatspriifung, mit der Sie lhre
Produktentwicklungs- und
Fertigungsprozesse steuermn
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Fahrt- und Reiseartikel
Art.Nr. Beschreibung Preis €
VJ-VOR-ORT-BRD Auf- und Abbau des Equipment |nn.erhalb.De.utschIand Vor-Ort 38370
Pauschale / Aufwand wegen Maschinen-Einrichtungskosten
VJ-VOR-ORT-EXBRD Auf- und Abbau des Equipment auf%erhallc? D.eutschland Vor-Ort 471,90
Pauschale / Aufwand wegen Maschinen-Einrichtungskosten
VJ-ANABFAHRT, An-/Abfahrt inklusive Arbeitszeit 1,80/ km
VJ-FHZG-2ND Fahrzeit jeder weitere Techniker (Stunde) 82,70
VJ-FLUG Flug - Mitarbeiter Messtechniker, Verkaufer etc. a.A.
VJ-REISE Reise- und Hotelkosten a.A
VJ-NACHT Ubernachtungspauschale (Richtpreis: abhiangig von Ort) 89,00
VJ-TAG-D Auslésung (Tag) je Techniker bei Reise innerhalb Deutschlands 193,00
VJ-TAG-XD Auslosung (Tag) je Techniker bei Reise auBerhalb Deutschlands a.A.

GRAVUR

n
'
n

Datamatrix
Art.Nr. Beschreibung Preis €
VD-GRAVUR-I Gravur pro Anbringung / Schrift oder Datamatrix 4,20
VD-GRAVUR-DMX Gravur pro Anbringung / Schrift + Datamatrix 6,80
VD-GRAVUR-DMX02 Datamatrixcode; 2 Beschriftungen, fuir 2 Teile im Set/Gerat 8,00
VD-GRAVUR-DMX03 Datamatrixcode; 3 Beschriftungen, fuir 3 Teile im Set/Gerat 12,00
VD-GRAVUR-DMX04 Datamatrixcode; 4 Beschriftungen, fuir 4 Teile im Set/Gerat 16,00
VD-GRAVUR-DMX05 Datamatrixcode; 5 Beschriftungen, fuir 5 Teile im Set/Gerat 20,00
VD-GRAVUR-DMX06 Datamatrixcode; 6 Beschriftungen, fuir 6 Teile im Set/Gerat 23,90
VD-GRAVUR-DMX07 Datamatrixcode; 7 Beschriftungen, fuir 7 Teile im Set/Gerat 27,90
VD-GRAVUR-DMX08 Datamatrixcode; 8 Beschriftungen, fuir 8 Teile im Set/Gerat 31,90
VD-GRAVUR-DMX09 Datamatrixcode; 9 Beschriftungen, fiir 9 Teile im Set/Gerat 35,90
VD-GRAVUR-DMX10 Datamatrixcode; 10 Beschriftungen, fiir 10 Teile im Set/Gerat 39,90
VD-GRAVUR-DMX-EXTRA | Datamatrixcode auf zusatzlicher Beschriftungsflache 7,10
VD-GRAVUR-I-XXL Gravur, Text oder Grafik gréBer als 10cm? 8,60
VD-GR2B Gravur auf 2.Beschriftungsflache 8,30
Z-BATTERIE..
Batterien flr Messmittel
Art.Nr. Beschreibung HISLE
Z-BATTERIE-CR2032 Ersatzbatterie 3V Lithium CR2032 fir digitale Messmittel 6,60
Z-BATTERIE-LR44 Ersatzbatterie 3V Lithium LR44 fir digitale Messmittel 3,40
2-BATTERIE-SR44 ErsatzbatAterie 3V Silberoxid SR44 fiir digitale Messmittel 560
(auslaufsicher)

Der gédngigste 2D Code zur

schnellen und sicheren
Produktidentifikation.

Nutzen Sie die Vorteile :

>

Minimaler Aufwand bei der
Identifikation lhrer Messmittel
Maximale Zeitersparnis bei der
Erfassung produktspezifischer
Daten

Einfache Handhabung
Fehlerfreie Registrierung Ihrer
Messmittel

Datamatrixgravur: GroRe ab
2,5x2,5mm

<>®Q

EPR-2020
LIIZEALLRA4
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KQPMF..

Kalibriergegenstandfahigkeitsuntersuchung

Art.Nr. Beschreibung HIELN

Kalibriergegenstandfahigkeitsuntersuchung nach Methode 1,

KQPMF1
Q Untersuchung des gerdtebedingten Streuverhaltens

a.A.

KQPMF2 Kalibriergegenstandféi.f.\igkeit?untersuchung nach Methode 2, aA.
Untersuchung des geratebedingten Streuverhaltens

Kalibriergegenstandfahigkeitsuntersuchung nach Methode 3,

KQPMF3 A.
Q Vor - Ort in ihrem Hause (soll - Benutzer ist rel) a
Versand und Verpackung
Art.Nr. Beschreibung AEBE
VS-VERSAND Porto- und Verpackungskosten a.A.
VS-WVERPACKUNG Wareneingangsverpackung a.A.
VS-NACHNAHME Nachnahmesendung Versandkosten + 10,00
VS-POST Paket a.A.
VS-SPEDITION Speditionsversand a.A.
VP-MEHRWEGT1 Mehrwegverpackung 1 Behalter 31,50
VP- ROS E oo
Kunststoffverpackung
Art.Nr. MaBe AEEC
VP-ROSE001 Lange 80mm, Breite 10mm 0,39
VP-ROSE002 Lange 90mm, Breite 20mm 0,55
VP-ROSE003 Lange 120mm, Breite 30mm 1,30
VP-ROSE004 Lange 130mm, Breite 40mm 1,60
VP-ROSE005 Lange 130mm, Breite 50mm 1,80
VP-ROSE035-12 35x35mm, Hohe 12mm a.A.
VP-ROSE035-25 35x35mm, Hohe 25mm 0,65
VP-ROSE067-26 67x67mm, Hohe 26mm 1,05
VP-ROSE100-25 100x100mm, Hohe 25mm 2,10
VP-ROSE125-25 125x125mm, Hohe 25mm 3,70
VP-ROSE160-25 150x150mm, Hohe 25mm 4,70
VP-ROSE160-40 160x160mm, Hohe 40mm 5,70
VP-ROSE200-40 200x200mm, Hohe 40mm 7,80
VP-ZARGES..
Transportkiste
Art.Nr. MaBe AR
VP-ZARGES1 Ldnge 500mm, Breite 340mm, Hohe 200mm auf Anfrage
VP-ZARGES2 Lange 600mm, Breite 400mm, Hohe 240mm auf Anfrage
VP-ZARGES3 Lange 600mm, Breite 400mm, Hohe 330mm auf Anfrage
VP-ZARGES4 Lange 800mm, Breite 400mm, Hohe 330mm auf Anfrage
VP-ZARGES5 Lange 900mm, Breite 500mm, Hohe 370mm auf Anfrage
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Ballistol Pflege- und Schmiermittel

BALLISTOL USTA Werkstatt-Ol:
BALLISTOL SPRUH650:

s i
ZBALLISTOL-- :’o" - Ballistol Handspriihflasche (ohne Inhalt)
Universalol TS + 650ml Fassungsvermdgen

- Zur Zerstdubung von Olen und ahnlich viskosen Fliissigkeiten,
geeignet fir z.B. Ballistol Universalol

« Lehrenpflegemittel

- Bildet einen alkalischen Schutzfilm

- Neutralisiert Handschweil3 und saure rostférdernde Riickstande
+ Enorme Kriechfédhigkeit

+ In Aluminium Spriihdose / Aluminium Kanister

- biologisch abbaubar

BALLISTOL SPRUHKOPF:
- Ballistol Spriflaschenkopf
- Passend auf alle Schraubverschlussflaschen aus Bimetall

Preis €
Art.Nr. Inhalt Art RME 0
ZBALLISTOL50 (UNI) * 50 ml Ol-Spray 3,30
ZBALLISTOL200 (UNI) 200 ml Ol-Spray 8,80 y
ZBALLISTOL400 (UNI) * 400 ml Ol-Spray 12,90 « ﬁ
ZBALLISTOLSL (UNI) * 5L Ol-Kanister 137,20
ZBALLISTOL10L (UNI) * 0L Ol-Kanister 240,40 4
ZBALLISTOLSPRUH650  * | 650 ml (leer) | Handspriiher | 7,50 [‘”““3"" s B
ZBALLISTOLSPRUHKOPF — Sprithkopf aA. i LLISTO
py PUMPSPRUHR ] |
ZBALLISTOLTUCH 10 Sachets Oltuch a.A. o Univeryqls
ZBALLI STO LSI LI KO N ZBALLISTOLSPRUH650
Silikonspray
+ Schmiert und schiitzt Teile aus Gummi, Polymeren, Plastik und SILIKON
Metallen e
« Aluminium Spraydose ({;3
—
: et
Art.Nr. Inhalt Art HISLIS “""‘
RME
ZBALLISTOLSILIKON200 * 200 ml Spray 5,90

Teflonspray

« Schmiert schnell, dauerhaft und 6lfrei

ZBALLISTOLSPRUHKOPF
« PTFE-Partikel haften in mikroskopisch kleinen Oberflachenrissen .
und verleihen dem Material effektive Gleitfahigkeit

+ Hohe Verminderung der Haft- und Rollreibung bei Einsatzgebieten
wie Metall oder auch Kunststoff TEFLON

+ Aluminium Spraydose e
pray =0
Preis € —
Art.Nr. Inhalt Art RME —
ZBALLISTOLTEFLON200 200 ml Spray 5,90 @
ZBALLISTOLTEFLON400 400 ml Spray 9,40
Druckluft BALLISTOL
« Entfernt Staub, feinste Fusseln und kleine Partikel + vexanl
- Druckgas aus der Dose durch eine chemische Reaktion i’
+ Ausspruhbares Gasvolumen ca. 80 Liter In
Preis € j
Art.Nr. Inhalt Art RME =
ZBALLISTOLSTAUBFREI — Druckluft a.A. Lo
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ZBALLISTOLUSTA..

Werkstatt-Ol USTA

+ Multifunktionsdl

« Gleitaktiv, kriechfreudig, verharzt und verklebt nicht
+ Rostschutz und -16sung, verdrangt Feuchtigkeit WerKsTATT O
« Beseitigt Quietschen und befreit festsitzende Mechanik
« Bewdbhrt sich als Schneidedl

BALLISTOL

Preis €
Art.Nr. Inhalt Art RME
ZBALLISTOLUSTA200 * 200 ml Spray 5,90
ZBALLISTOLUSTA400 400 ml Spray 8,30

Montage-Spray

ZBALLISTOLMONTAGE200 -

« Spezialschmierung bis 1000 Grad Celsius
« Langzeitkorrosionsschutz MONTAGE
+ Schiitzt Gewinde, Presssitze, Passungen aller Art vor pl
dem Festfressen A
« Geeignet fir Montagen und Verbindungen von -
unterschiedlichen Metallen “\-—‘
Preis € -
Art.Nr. Inhalt Art RME
ZBALLISTOLMONTAGE200 200 ml Spray a.A.
Montage-Spray
« Spezialdl fir die Lebensmittel- und Getrankeindustrie
+ Farb-, geschmack- und geruchslos BALLISTOL
« Schmierung und Reinigung o
« Schmiert dauerhaft spezIAL-O
» Korrosionsschutz und Kriechol
« Verdrangt Wasser und Feuchtigkeit
« Mit Antioxidantien
Preis €
Art.Nr. Inhalt Art RME
ZBALLISTOLH1S200 * 200 ml Spray 8,90
ZBALLISTOLROSTFREI..
Montage-Spray
« Premium Rostschutz-Ol BALLISTOL
« Zur Pflege, Wartung und Schutz von Maschinen, R
Prazisionswerkzeugen und Messgeraten
« Enthalt kein Wachs, Silikon oder PTFE
« Einsatztemperatur von -40 °C bis +150°C
Preis €
Art.Nr. Inhalt Art RME
ZBALLISTOLROSTFREIO50 50 ml Spray a.A.
ZBALLISTOLROSTFREI200 200 ml Spray a.A. = -
ZBALLISTOLROSTFREI400 400 ml Spray a.A.
Technik Set
« Setinhalt: ZBALLISTOL200, ZBALLISTOLROSTFREI200,
ZBALLISTOLTEFLON200, ZBALLISTOLMONTAGE200,
ZBALLISTOLUSTA200, Reingungstuch
Preis €
Art.Nr. Inhalt Art RME
ZBALLISTOLTECHNIK 5.0. Set a.A.
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